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0S-1.7222.20.14.2021.MH Rzeszéw, 2022-03-28

DECYZJA

Dziatajgc na podstawie:

o art. 163 wustawy z dnia 14 czerwca 1960 r. Kodeks postepowania
administracyjnego (Dz. U. z 2021 r., poz. 735 ze zm.),

o art. 192, art. 378 ust. 2a pkt 1 ustawy z dnia 27 kwietnia 2001 r. Prawo ochrony
srodowiska (Dz. U. z 2021 r., poz. 1973 ze zm.) w zwigzku z § 2 ust. 1 pkt 15
rozporzgdzenia Rady Ministréw z dnia 10 wrze$nia 2019 r. w sprawie
przedsiewzie¢ mogacych znaczaco oddziatywaé na $rodowisko (Dz. U. z 2019 r.,
poz. 1839);

po rozpatrzeniu wniosku Pratt & Whitney Rzeszow S.A., ul. Hetmanska 120,
35-078 Rzeszéw (REGON 690297876, NIP 8130267970) — reprezentowanej przez
petnomocnika — z dnia 17 listopada 2021 r., znak: PWR/NB/43/2021, w sprawie
zmiany decyzji Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 15 kwietnia 2014 r.,
znak: 08-1.7222.20.15.2013.DW, zmienionej decyzjami Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 5 listopada 2014 r., znak: 0S-1.7222.18.9.2014.DW i z dnia
20 maja 2019 r., znak: 0S-1.7222.3.6.2018.DW, udzielajacej Pratt & Whitney
Rzeszéw S.A., pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizemni
0 pojemnosci wanien procesowych 202,5 m3 zlokalizowanej w Rzeszowie,
ul. Hetmanska 120

orzekam

l. zmieniam za zgodq stron decyzje Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego z dnia
15 kwietnia 2014 r., znak: 08-1.7222.20.15.2013.DW, zmieniong decyzjami
Marszatka Wojewddztwa Podkarpackiego z dnia 5 listopada 2014 r., znak: OS-
1.7222.18.9.2014.DW i z dnia 20 maja 2019 r., znak: 0S-1.7222.3.6.2018.DW,
udzielajgcg Pratt & Whitney Rzeszéw S.A., ul. Hetmanska 120, 35-078 Rzeszow
(REGON 690297876, NIP 8130267970) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji galwanizerni 0 pojemnoéci wanien procesowych 202,5 m?, zlokalizowanej
w Rzeszowie, ul. Hetmanska 120, w nastepujgcy sposoéb:

N

PODKARPACKIE

al. Laukasza Cieplinskicgo 4, 35-010 Rzeszow
tel. +48 17 850 17 00, fax +48 17 850 17 01, e-majl: marszalek@podkarpackie.pl, www.podkarpackie.pl



1.1. Zapis po stowie orzekam otrzymuje brzmienie:

udzielam Pratt & Whitney Rzeszow S.A., ul. Hetmanska 120, 35-078 Rzeszéw
(REGON 690297876, NIP 8130267970) pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie
instalacji galwanizerni o pojemnosci wanien procesowych 241,66 m? zlokalizowanej
w Rzeszowie, ul. Hetmanska 120 i okre$lam:”

1.2. Punkty od |. do VIIL.A. otrzymuje brzmienie:
1. Rodzaj i parametry instalacji oraz rodzaj prowadzonej dziatalnosci
1.1. Rodzaj prowadzonej dzialalnosci

Pratt & Whitney Rzeszéw S.A. prowadzi¢ bedzie instalacje do powierzchniowe
obrébki metali z zastosowaniem procesdw elektrolitycznych lub chemicznych, gdzie
catkowita objetos¢ wanien procesowych przekracza 30 m®— galwanizerni.

1.2. Parametry urzadzen i instalacji istotne z punktu widzenia przeciwdziatania
zanieczyszczeniom

W Galwanizerni prowadzone beda procesy zwigzane z obrobka powierzchni detali dla
potrzeb przemystu lotniczego poprzez naktadanie powtok galwanicznych, celem
uzyskania zabezpieczenia powierzchni i nadania im okreslonych cech. Procesom
nakladania powlok galwanicznych towarzyszy¢ beda operacje przygotowujgce detale
do naniesienia tych powlok, a takze prace zwigzane z maskowaniem wydzielonych
powierzchni elementu nie podlegajgcych obrébce galwanicznej. Dodatkowo
prowadzone beda réwniez procesy wykanczajace, zwigzane z utrwalaniem powloki
oraz nadaniem jej okresélonej barwy lub cechy fizyko-chemicznej, przygotowujace
powierzchnie detali wykonanych z réznych stopéw do ich kontroli wizualnej fub
fluorescencyjne;.

W sktad instalacji wchodzi¢ beda:

I.2.1. Linie galwaniczne

W instalacji prowadzone beda procesy galwaniczne w wannach o pojemnosci

od 0.5 do 8 m3, oraz sumarycznej pojemnosci wanien procesowych 241,66 m®.

Wanny wykonane beda z materiatdw odpornych na dziatanie kapieli chemicznych,

posadowione na szczelnej posadzce wytozonej chemoodporng zywica, wyposazone;

w kanalizacje odprowadzajacg $cieki do stacji unieszkodliwiania sciekéw. W razie

niekontrolowanego wycieku kapieli galwanicznej cato$¢ przekazywana bedzie

do stacji unieszkodliwiania $ciekow, gdzie bedzie neutralizowana. Na liniach

galwanicznych prowadzane beda nastgpujace procesy:

liniaL | cynkowanie, kadmowanie i  mosiadzowanie (w  roztworach
cyjankalicznych), oraz wykanczanie tych powlok (rozjasnianie
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i pasywacja), podniklowanie (jako podwarstwa pod powtoke wtasciwag),
zdejmowanie kadmu, niklowanie amidosulfonianowe,

linialla zdejmowanie miedzi (w roztworach cyjankalicznych), rozktadu cyjankow,

linia LIl linia do srebrzenia i zdejmowania srebra (w roztworach cyjankalicznych),
oraz podniklowania i podmiedziowania (jako podwarstwa pod srebrzenie),
mycia antykorozyjnego,

lintaLIll miedziowanie (cyjankaliczne), podmiedziowanie oraz zdejmowanie
miedzi, frawienie anodowe i mycie antykorozyjne,

linia L IVa trawienie, rozjasnianie powtoki miedziowej,

liniaL IV pasywacja i chromianowanie stali, usuwanie stopu Wooda, zdejmowanie
powtok chromu, niklu, zdejmowanie lakieru, wykrywanie przypalen
szlifierskich, odnagarowanie, mycie antykorozyjne, usuwanie tlenkow
po wygrzewaniu, przygotowywanie roztwordw do korekty pH w skruberze,

liniaLV anodowanie i alodynowanie, uszczelnianie, rozjasnianie i barwienie
powtoki, zdejmowanie anodacii,

liniaLVI cynowanie alkaliczne, cynowanie kwasne, cotowiowanie, chromowanie,
wytwarzanie siatki na powtoce chromowej, mycie antykorozyjne,

linia L VIl trawienie tytanu, elektropolerowanie, frawienie chemiczne
i eletrochemiczne stopdw niklowych (w kwasie Shantza, roztworach PS
oraz innych mieszaninach kwasow), trawienie topatek, odkorodowywanie,
rozjasnianie, wykrywanie przypalen szlifierskich, trawienie zendry
i chromoniklu,

linia L Vlla niebieskie trawienie tytanu,

linia L VI przygotowanie czesci silnikdbw do remontu w tym odkorodowywanie,
niklowanie chemiczne, podnikiowanie i niklowanie amidosulfonianowe,
siarczanowe oraz platynowanie, usuwanie warstwy aluminidkowsj,
odmaczanie topnika, zdejmowanie powilok nikiu, reczne naktadanie
powtoki nikiel-cynk,

linia L IX dichromizacja stopdéw magnezowych i zdejmowanie dichromizacji,

liniaLX anodowanie aluminium, nakfadanie  powlok  konwersyjnych,
fosforanowanie magnezu.

Woszystkie wanny procesowe wyposazone bedg w pokrywy i odciggi miejscowe.

Opary wyltwarzajgce sie ponad lustrem kapieli odprowadzane beda do powietrza

w sposoh wymuszony, poprzez uktad kolektorow, skruberéw i filtr, emitorami E 1/81 —

E 7/81.

Ww. procesom prowadzonym w poszczegolnych liniach towarzyszg procesy

przygotowujgce powierzchnie obrabianego detalu do procesu wiasciwego

(np. odttuszczanie, neutralizacja, wytrawianie/dekapowanie) oraz procesy ptukania

miedzyoperacyjnego (zimnego lub goracego).

.2.2. Urzadzania pomochicze

Stanowiska nakladania i zdejmowania wosku skiada¢ sie bedg z 4 wanien

o pojemnoéci 1 m*® kazda, do naktadania pasty parafinowe] oraz 2 wanien

o pojemnosci 1 m® kazda, z olejem do usuwania resztek pasty parafinowej. Wanny
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wyposazone beda w pokrywy i odciggi. Opary znad wanien wprowadzane beda
do powietrza emitorem E8. Wanny umieszczone beda w osobnym pomieszczeniu
i ustawione na podestach na szczelnej posadzce.

Myjki wodne FKR 1100 i Ultron, w ktdrej odbywa sie mycie w roztworze wodnym
z wykorzystaniem $rodka myjgcego. Kazda myjka wyposazona bedzie w wanng
wychwytujaca ewentualne wycieki. Kgpiel myjgca wymieniana bedzie okresowo przez
zewnetrzng firme. Myjka posadowiona bedzie na szczelnym podiozu.

Stanowisko konserwacji i sezonowania skiadac¢ sie¢ bedzie sie z 4 wanien jednej
z olejem gorgcym (ok. 170°C) wykorzystywanym do wygrzewania odprezajgcego
(sezonowania) i 3 z preparatami konserwujacymi (temp. otoczenia). Wanny
umieszczone beda w oddzielnym pomieszczeniu wyposazonym w posadzke
olejoodporng otoczone murkiem wychwytowym. Wanny wyposazone bedg
w pokrywy i odciagi. Opary znad wanien wprowadzane bedg do powietrza poprzez
filtr oleju emitorem E 6/81.

Stanowiska mycia i zabezpieczania czesci posadowione na posadzce chemoodpornej
skiadac¢ sie beda: 4 stanowisk do zabezpieczania i 3 do mycia recznego w LZO.
Stanowiska wyposazone bedg w odciggi miejscowe, z ktérych zanieczyszczenia
odprowadzane bedg do powietrza emitorami E22/81 — E24/81.

Myjki wodne ultradzwiekowe (2 szt) usytuowane w hali produkcyjnej, w ktdrych
odbywa sie mycie w roztworach wodnych w komorach hermetycznie zamknigtych,
posadowione na posadzce chemoodpornej wyposazonej w kanalizacje
odprowadzajacg ewentualne wycieki do stacji unieszkodliwiania S$ciekéw
galwanizerni.

1.2.3. Stacja unieszkodliwiania sciekdéw do obrobki zuzytych kapieli i koncentratow
Z regeneragji jonitéw i ptukania membran. Stacja wyposazona bedzie w urzadzenia
do neutralizacji wytworzonych $ciekow pogalwanicznych takich jak odwrdcona
osmoza, jonity filiry, wyparki. Wydajno$é stacji unieszkodliwiania Sciekéw bedzie
wystarczajaca do oczyszczenia wszystkich Sciekdbw pogalwanicznych przy
maksymalnym obcigzeniu linii galwanicznych. W przypadku obrébki $ciekdw
stezonych (zuzyte kgpiele, poptuczyny z pierwszych pituczek) wydajnos¢ stacji
limitowana bedzie pracq wyparki i bedzie wynosi¢ max. 448 m*/miesiac (trzy wyparki
— jedno stanowisko do destylacji prézniowej | wyparka). W przypadku obrébki sciekow
rozcienczonych (scieki z drugich i trzecich ptuczek) wydajnos¢ bedzie wynosic max.
1100 m3/ miesiac.

Stacja unieszkodliwiania $ciekéw wyposazona bedzie w urzadzenia do neutralizacji
kapieli do anodowania i obrobki chemicznej aluminium oraz fosforowania magnezu.
W czesci instalacji neutralizujgcej $cieki galwaniczne cyjanowe zainstalowane bedg
urzadzenia do utleniania cyjankéw zawartych w Sciekach galwanicznych przy pomocy
wody utlenionej z uzyciem UV.

Scieki ze Stacji Uzdatniania Wody w przypadku zaistnienia mozliwosci przerobowych
stacji  unieszkodliwiania  sciekbw  galwanicznych, zaleznych od ilosci
unieszkodliwianych  &ciekéw  galwanicznych, beda poddawane procesom
oczyszczania w wyparkach tej stacji. Powstajgca w wyniku tego procesu woda DEMI
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bedzie wykorzystywana w procesach technologicznych galwanizerni. W przypadku

braku mozliwosci wykorzystania wyparek ze wzgledu na duzg ilo$¢ Sciekdw

galwanicznych do unieszkodliwienia w stacji unieszkodliwiania $ciekow, $cieki

ze Stacji Uzdatniania Wody beda, wprowadzane do kanalizacji sanitarnej istniejgcej

na terenie zaktadu.

Wszystkie urzadzania posadowione beda na posadzce chemoodpornej wyposazonej

w kanaly i studzienki wychwytowe bezodptywowe o pojemnosci ok. 30 md.

Urzgdzenia stacji unieszkodliwiania w ktérych prowadzone beda procesy neutralizacji

bedg szczelne. Zanieczyszczenia do powietrza odprowadzane beda poprzez

mechaniczng wentylacje emitorami £ 29/81 — E 35/81.

1.2.4. Stacja przygotowania wody DEMI

Dla potrzeb instalacji w dwoéch stacjach DEMI produkowana bedzie woda

zdemineralizowana z wody wodociagowej. W skiad pierwszej stacji wchodzi¢ beda;

stacja zmigkczania kationitowa oraz modut osmozy odwréconej. W skitad drugiej stagji

wchodzi¢ bedy: fitr weglowy, filtr mechaniczny oraz modut dwustopniowej

odwréconej osmozy.

Max wydajnos¢ dwdéch stacji DEMI: 18 000 m3/rok

71,5 m3d

Posadzka w stacji bedzie szczelna wyposazona w studzienke wychwytowa

o pojemnosci 4 m® i pompy, ktére w przypadku napetnienia studzienki wigczajg sie

i pompuja wode do kanalizaciji.

1.2.5. Ukiad wentylacyjny wraz z urzadzeniami redukujagcymi wielko$¢ emisiji

substancji do powietrza wspétpracujacy z liniami galwanicznymi oraz urzadzeniami

pomochiczymi.

Uktad wentylacyjny odprowadza zanieczyszczenia z instalacji w nastepujgcy sposob:

- opary znad wanien cyjankowych linii L I, L la, L Il iL [ll oraz zbiornikéw
cyjankowych znajdujacych sie w stacji unieszkodliwiania $ciekdw a takze okresowo
zanieczyszczenia z przygotowania cyjanow wprowadzane beda do powietrza
w sposéb wymuszony poprzez skruber emitorem E 1/81;

- opary znad wanien linii LI, L la, L1, LI, LIV, L IVa, LV, LVI, LVH, L Vlila, L VIiil,
L IX, L X oraz wszystkich zbiornikbw zawierajacych Scieki alkaliczne, kwaéne
i chromowe w stacji unieszkodliwiania Sciekow odprowadzane beds kanatami
wentylacyjnymi do wspdlnego kolektora a nastepnie oczyszczane w siedmiu
skruberach pracujacych réwnolegle ikierowane do emitoréw E 2/81, E 3/81,
E 4/81, E 4a/81, E 5/81, E 5a/81 i E 7/81 — linia L VI wyposazona bedzie
w skraplacz dla oczyszczania oparow chromowych powstajacych ponad wannami
do chromowania;

- opary znad linii do konserwacji wprowadzane bedg do powietrza w sposéb
wymuszony poprzez filtr oleju emitorem E 6/81;

- opary znad wanien do zabezpieczania wprowadzane beda do powietrza w sposob
wymuszony emitorem E 8/81;

- opary znad wanien do recznego nakiadania i zdejmowania wosku oraz
przecierania detali preparatem weglowodorowym wprowadzane beda
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do powietrza w sposéb wymuszony poprzez filtry weglowe emitorami E 22/81,
E 23/81, E 24/81;

- zanieczyszczenia ze stacji unieszkodliwiania $ciekéw $ciekéw wprowadzane beda
do powietrza w sposob wymuszony emitorami E 29/81 — E 35/81,

- opary znad stanowisk do rozlewania kwaséw wprowadzane bedg do powietrza
w sposéb wymuszony emitorem E 14/81;

- powietrze z pomieszczenia przygotowania cyjankow wprowadzane bedzie
do powietrza w sposdb wymuszony emitorem E 28/81;

- opary znad stanowiska spawalniczego wprowadzane bedg do powietrza w sposob
wymuszony emitorem E 37/81;

- opary z pomieszczenia osuszania odpadow wprowadzane bedg do powietrza
w sposob wymuszony emitorem E 56/81.

Charakterystyka techniczna urzadzen ochrony powietrza zainstalowanych
w instalacji
Tabelanr 1
Natezenie
. .. | Temp.
L Rodzaj T Sprawnosé az6W przeplywu
P: urzadzenia yp (%) 9 K] (maksymaine)
[m3/h]
skruber poziomy . 28 693 —
1 (8 sztuk) dwukomorowy | M- 80 £E25 33 269
odkraplacz oparow .
2. chromowych . pozlomy min. 80 295 6 000
jednokomorowy 10 000
(1 szt)
3 filtr oleju . poziomy 85 318 15 371
(1 szt.) jednokomorowy
4 filtr weglowy filtr z weglem 90 301 1 400 — 3 500
(3 szt.) aktywnym
5 | fiitr kartridzowy poziomy 90% 295 2 500 — 3 000
dwukomorowy

Skrubery, odkraplacz oparéw i filtr oleju posadowione bedg na posadzce
chemoodpornej wyposazonej w kanaty wychwytowe bezodplywowe o pojemnosci
5 mé,

1.2.6. Magazyny surowcow i odpadow

W instalacji bedg usytuowane magazyny kwasoéw, trucizn, chemikaliéw i cyjankéw.
Zespdt magazynow (kwasow, trucizn i chemikalidw) stanowi¢ bedzie wydzielong
strefe skiadajacg sie z 5 pomieszczen. Pomieszczenia bedg wentylowane,
wyposazone w posadzke chemoodporna i studzienki wychwytowe.

Magazyn cyjanow sktada¢ sie bedzie z 2 pomieszczen: do przechowywania
i do przygotowywania cyjanéw, wyposazonych w wentylacje i studzienki odptywowe
potgczone do odpowiednich zbiornikéw stacji unieszkodliwiania $ciekow.

Magazyn stacji unieszkodliwiania $ciekéw wyposazony bedzie w posadzke
chemoodporng i studzienke bezodptywowa o pojemnosci 0,8 m® Magazyn odpadéw
wyposazony bedzie w posadzke chemoodporng wyposazong w dwie studzienki
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bezodptywowe pojemnosci 0,8 m® kazda. Odpady gromadzone beds
w oznakowanych pojemnikach odpornych na dziatanie substancji w nich
przechowywanych.

[.3. Charakterystyka prowadzonych proceséw technologicznych

1.3.1. Podstawowe procesy prowadzone w Galwanizerni
1.3.1.1. Przygotowanie powierzchni detali do nakiadania powierzchni galwanicznych:

a)

b)

d)

metody mechaniczne polegajagce na zabezpieczeniu powierzchni nie

podlegajgcych obrobce galwanicznej przy pomocy tasmy otowianej,

specjalnego wosku, pasty parafinowej, folii lub tasmy z tworzyw sztucznych fub

tadmy aluminiowej, lakieru, przyrzadéw, korkow,

obrébka mechaniczna lub chemiczna majgca na celu oczyszczenie detali

przed wiasciwg obrobka galwaniczng,

metoda elektrochemiczna polegajaca na odttuszczaniu elektrochemicznym

w podwyzszonej temperaturze przy zastosowaniu roztworéw Srodkow

chemicznych powierzchniowo-czynnych;

metody chemiczne polegajgce na:

- myciu przebiegajgcym w podwyzszonej temperaturze przy zastosowaniu
roztworow srodkéw chemicznych powierzchniowo-czynnych,

- sezonowaniu odprezajgcym tj. odwodorowaniu w suszarce elektrycznej
Z wymuszonym obiegiem powietrza lub oleju,

- dekapowaniu (dotrawianiu) prowadzonym w roztworach kwasu:

- trawieniu w roztworach kwaséw lub tugéw,

- neutralizacji po trawieniu w kapieli z roztworem tugu lub weglanu sodu,

- uaktywnianiu w roztworze cyjankdw powierzchni przed procesem
kadmowania i cynkowania, miedziowania , srebrzenia, mosigdzowania,

- usuwaniu z chromoniklu nadtlenkéw powstatych w procesie obrébki
cieplnej.

1.3.1.2. Naktadanie powtok metalicznych metodami galwanicznymi:

a)
b)

c)
d)
e)

f)

9)

h)
)

kadmowanie w temperaturze otoczenia, w kagpielach cyjankowych,

cynkowanie metoda elektrolityczng w kapielach kwasnych, alkalicznych lub
cyjankowych,

miedziowanie w kapielach cyjankowo-alkalicznych lub kwasnych,

srebrzenie w kapielach cyjankowo-alkalicznych,

chromowanie w podwyZzszonej temperaturze, w kapielach kwasnych,
chromianowanie stopéw magnezu w podwyzszonej temperaturze, w roztworze
dwuchromianu potasu lub sodu,

chromianowanie aluminium i stopéw aluminium metoda zanurzeniowa lub
miejscowg w srodowisku kwasnym,

nikiowanie w kapieli amidosulfonianowej lub w kapieli siarczanowej,

cynowanie w kapielach alkalicznych lub w kapielach kwasnych,
mosigdzowanie w kapieli cyjankowo-alkaliczne;,
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K)
1)

ofowiowanie w kapieli kwasneg],
platynowanie w kapieli kwasnej.

1.3.1.3. Zdejmowanie powiok metalicznych:

a)
b)

c)
d)

e)

f)

9)
h)

usuwanie kadmu w roztworze cyjanku sodu i wodorotlenku sodu,

usuwanie miedzi w kapielach kwasnych w obecno$ci bezwodnika chromowego
lub w zuzytych kapielach z procesu chromowania,

usuwanie wadliwych powlok srebrowych w roztworze cyjanku sodu,

usuwanie powtok chromowych poprzez trawienie w roztworze wodorotlenku
sodu (elektrolitycznie) lub w roztworze kwasu solnego,

usuwanie powtok chromianowanych z elementéw z aluminium lub jego stopow,
poprzez trawienie w roztworze kwasu azotowego lub w roztworze bezwodnika
chromowego i kwasu ortofosforowego,

usuwanie powtok niklowych chemicznie w roztworze kwasu azotowego, lub
elektrochemicznie w kwasie siarkowym,

zdejmowanie powlok cynowych anodowo w roztworze wodorotlenku sodu.
Zdeimowanie miedzi w roztworze cyjankalicznym.

1.3.1.4. Inne procesy galwaniczne:

a)
b)

c)

d)

e)
f)
a)

h)
)
)

anodowe oksydowanie stopow aluminium w wodnym roztworze kwasu

siarkowego lub chromowego,

oksydowanie (czernienie) czesci stalowych i zeliwnych w podwyzszonej

temperaturze, w roztworach alkalicznych,

usuwanie korozji z czesci wykonanych ze stali, zeliwa, stopoéw aluminium

i stopéw magnezowych:

_ w sposdb mechaniczny ~ zaczyszczanie papierem $ciernym, matg lub
za pomocg skrobaka,

- w sposob chemiczny — odkorodowanie w roztworach kwasnych,

przygotowanie detali z réznych stopow do kontroli jakosci, poprzez ich

wytrawianie,

podmiedziowanie w kapielach cyjano-alkalicznych lub kwasnych,

podniklowanie w kapielach kwasnych,

fosfatyzacja (bonderyzacja) w podwyzszonej temperaturze, w roztworach

kwasnych,

anodowanie w roztworze zasadowym stopow magnezu,

fosforanowanie stopdw magnezu,

anodowanie twarde.

1.3.1.5. Obrobka miedzyprocesowa i koncowa:

a)

ptukanie:

- gorace w wodzie o podwyZzszonej temperaturze,

- zimne w wodzie,

- odzyskowe w wodzie DEMI, w wannie bezodptywowej w celu odzyskania
nadmiaru kapieli pozostajacej na powierzchni czeséci tuz po wyjeciu ich
Z wanny procesowej,
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b) odwodorowanie celem usunigcia wodoru z detalu po odttuszczeniu fub po innej
obrébce galwanicznej,

¢} suszenie w suszarkach w podwyzszonej temperaturze,

d) rozjadnianie z zastosowaniem mieszaniny wodnych roztworéw bezwodnika
chromowego oraz kwasu siarkowego;

e) pasywacja celem zabezpieczenia i przygotowania powierzchni przedmiotow;

f) mycie antykorozyjne i chromianowanie stopéw magnezu w roztworze
dwuchromianu potasu,

g) usuwanie zabezpieczen (tasm, wosku, parafiny, kalafonii, lakieru itp.),

h} barwienie i konserwacja.

1.3.2. Stacja unieszkodliwiania sciekéw

Splywajgce okresowo, w stosunkowo niewielkiej iloci zuzyte stezone kapiele
robocze beda oczyszczane metodg chemiczng a wytrgcone osady beda oddzielane
na prasie filtracyjnej. Odcieki z prasy filtracyjnej beda nastepnie obrabiane
w wyparce oraz dalej, tacznie z wodami poptucznymi, kwasnymi kierowane beda
na ukfad odwroconej osmozy, fitr z weglem aktywnym oraz wymieniacze jonowe.
Scieki poptuczne o charakterze ciaglym, naplywajace w duzych ilosciach lecz
o zdecydowanie mniejszym stezeniu zanieczyszczei oczyszczane beda przy
zastosowaniu odwréconej osmozy (RO), selektywnych wymieniaczy jonowych oraz
filtra z weglem aktywowanym. Koncentraty powstajace w trakcie regeneracii
wymieniaczy jonowych i mycia membran kierowane bedg do zbiornikéw procesowych
sciekow  stezonych i bedg obrabiane chemicznie (hp.  koncentrat
z regeneracji jonitbw dla chromu szesciowarto$ciowego). Popluczyny z mycia
membran i jonitbw woda zdemineralizowang kierowane beda z powrotem
do odpowiednich zbiornikéw buforowych.

Stosowana metoda utleniania $ciekow cyjankowych H202/UV ograniczaé
bedzie emisje fadunku soli w Sciekach technologicznych. Zastosowana technologia
unieszkodliwiania $ciekdéw pogalwanicznych (oprécz cyjankowych) umoziiwiaé bedzie
redukcje ilosci zuzywanej wody i ofrzymanie na wyjsciu wody zdemineralizowanej,
ktéra bedzie wykorzystana ponownie. Przebiegajgce procesy beda sterowane
komputerowo.

1.3.3. Stacja przygotowania wody DEMI

Dla potrzeb instalacji w dwéch zautomatyzowanych stacjach DEMI produkowana
bedzie woda zdemineralizowana z wody wodociggowej.

i.3.4. Uktad wentylacyjny wraz z urzgdzeniami redukujacymi wielko$é¢ emisji
substancji do powietrza

Opary powstajgce ponad lustrem kapieli odprowadzane beda w sposéb
zorganizowany do uktadu kolektoréw i skruberéw. W zaleznoéci od sktadu kapieli
opary beda odprowadzane do odrebnych uktadéw wentylacyjno-oczyszczajacych.
Opary cyjankaliczne odprowadzane bedg do emitora E 1/81 poprzez skruber
za pomoca dwoch wentylatoréw (jeden z nich peMni role rezerwowego), ttoczacych
opary z nad wanien cyjankowych z linii I, la, Il i Ill. Réwnoczesénie obstugiwat
on bedzie takze pigc¢ zbiornikéw cyjankowych znajdujgcych sie w  stadji
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unieszkodliwiania $ciekow oraz stanowisko przygotowania cyjanéw w magazynie
cyjanow.

Zanieczyszczone powietrze znad pozostatych linii  galwanicznych  bedzie
odprowadzane, kanatami wentylacyjnymi do wspélnego kolektora a nastepnie
oczyszczane w siedmiu skruberach pracujgcych réwnolegle i kierowane do emitorow
E 2/81, E 3/81, E 4/81, E 4a/81, E 5/81, E 5a/81 i E 7/81.

Dodatkowo na przewodzie wentylacyjnym odciggowym oparéw znad kapieli
chromowych dia linii V1, przed kolektorem gtéwnym, zainstalowany bedzie odkraplacz
oparéw chromowych. Natomiast na odciagu wanien do konserwacji w gorgcym oleju,
zamiast skrubera zainstalowany bedzie filtr oleju. Na odciggach ze stanowisk
recznego przecierania detali (przed maskowaniem) preparatem zawierajgcym LZO
zainstalowane beda filtry weglowe. Na wentylacji wyciagowej z pomieszczenia
suszenia odpadow zainstalowany bedzie filtr kartridzowy.

l.4. Parametry charakteryzujace instalacje

Ogolna pojemnos¢ wanien procesowych 241,66 m3
Max zuzycie energii elektrycznej 9 500 000 kWh/rok
Max zuzycie energii ciepinej 70 000 GJ
Max zuzycie wody 34 000 m3frok
Max zuzycie surowcow i materiatow 598 Mg/rok

w tym zawierajgcych substancje niebezpieczne 461 Mg/rok
Maksymalny czas pracy instalaciji 8 760 h/rok
Max roczna produkcja (powierzchnia powlok) ogétem 246 000 m3/rok
w tym:
- srebrzenie 800 m?/rok
- miedziowanie 50 000 m?/rok
- niklowanie 20 000 m?/rok
- kadmowanie 3 000 m3/rok
- cynkowanie 3 000 m?/rok
- cynowanie 2 000 m?/rok
- olowiowanie 100 m?/rok
- chromowanie 3 000 m?/rok
- chromianowanie 5 000 m?/rok
- anodowanie 20 000 m?/rok
- chromianowanie stopdw magnezu 20 000 m?/rok
- oksydacja 1 500 m#/rok
- fosfatyzacja 100 m3/rok
- trawienie 45 000 m3/rok
- pasywacja 500 m2/rok
- usuwanie nagarow 10 000 m?/rok

- fosforanowanie stopéw magnezu
- usuwanie miedzi
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- anodowanie twarde 2 000 m?3/rok
- inne mniej niz 15% produkgji ogdtem.

ll. Maksymalna dopuszczalng emisje w warunkach normalnego funkcjonowania
instalacji

II.1. Dopuszczalna do wprowadzania do urzadzenn kanalizacyjnych ilosé
i stezenia sciekow przemystowych

11.1.1. Scieki cyjankowe

Dopuszczalna do wprowadzania ilosé $ciekow:

Qmaxr= 800,0 m3/rok

Stezenia zanieczyszczen w $ciekach cyjankowych wprowadzanych do urzadzen
kanalizacyjnych nie mogg przekraczaé najwyzszych dopuszczalnych warto$ci
podanych w tabelach nr 2.

Tabela nr 2
Dopuszczalne stezenia
Lp. Oznaczenie Jednostka zanieczyszczen w sciekach
przemystowych
odprowadzanych z instalacji
1. | Chrom ogéiny mgCr/ dm? 1
2. | Chrom*® mgCr/ dm? 0,2
3. | Cynk mgZn/ dm?® 5
4. | Srebro mgAg/ dm? 0,5
5. | Nikiel mgNi/ dm?® 1
6. | Miedz mgCu/ dm?® 1
7. | Otéw mgPb/ dm? 1
8. | Cyjanki wolne mg CN/ dm?® 0,6
9. | Kadm mg Cd/ dm? $rednia miesieczna — 0,2

11.1.2. Scieki powstajace z przygotowania wody DEMI

Dopuszczalna do wprowadzania ilosé $ciekow:

Qmaxr =10 000,0 m?3/rok

Stezenia zanieczyszczenh w $ciekach wprowadzanych do urzadzen kanalizacyjnych
nie bedg przekraczaé najwyzszych dopuszczalnych wartosci podanych w tabeli nr 3.

Tabela nr 3
Dopuszczalne stezenia
. zanieczyszczen w sciekach
Lp. Oznaczenie Jednostka z przygcytowania wody DEMI
odprowadzanych z instalacji
1. | Chrom ogoiny mgCr/ dm3 1
2. | Kadm mgCd dm3 $rednia miesieczna - 0,2
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3. | Nikiel mgNi/ dm? 1
4. | Miedz mgCu/ dm? 1
5 | Cynk mgZn/ dm? 5
6. | Otow mgPb/ dm® 1

I.1.3. Scieki opadowe odprowadzane systemem kanalizacyjnym z powierzchni
odwadniane;.
Calkowita powierzchnia odwadniana wynosi — 13 387 m?
w tym powierzchnia zanieczyszczona — 2 345 m?

I1.2. Dopuszczalna wielko$é emisji gazow i pyléow wprowadzanych do powietrza

z instalacji
Tabela nr4
Dopuszczalna wielkosé emisji
Emitor Zrédto emisji Rodzaj substancji kg/h
zanieczyszczajacych
_ o Amoniak 0,0802
.Wanny cyjalnkowe linii I, la, Ii Cyjanowodor 0.0134
i 1, su.szir’kl (2 stzt.), n'l_alg(;azyn Cynk* 0.0005
cyjankéw — stanowis
E 1/81 przygycjitowania c?yjaanéw s(t)acja Kadm® 0,0003
. R Miedz* 0,0005
unieszkodliwiania $ciekdw —
zbiorniki i reaktor utleniania | FYt 0golem w tym 0,0013
sciekow cyjankowych Pyt zawieszony PM 10 0,0013
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0013
Amoniak 0,0819
Wanny alkaliczno — kwaséne Chlorowodor 0,0374
linii I, 1a, It, 1II, 1V, Va, v, vi, | Chrom™- ¥ 0,0032
VI, Vila, VIII, IX, X, suszarka | Chrom*™ 0,0032
(1 szt.), stacja Dwutlenek azotu 0,1593
E 2/81 unieszkodliwiania éciekéw — | Fosfan (fosforowodoér) 0,0022
zbiorniki retencyjne oraz Kwas siarkowy 0,0158
zbiorniki do neutralizagiji, Miedz* 0,00042
sedymentac;ji i redukcji Nikiel* 0,00042
Sciekéw chromowych Pyt ogétem w tym 0,0072
kwasnych Pyt zawieszony PM 10 0,0072
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0072
Wanny alkaliczno — kwasne [ Amoniak 0,0819
linii 1, Ia, 1, 111, IV, IVa, V, VI, | Chlorowodor 0,0374
E3/81 | VI, Vila, VIIl, IX, X, suszarka | Chrom"-"" 0,0032
(1 szt.), stacja ChromVt* 0,0032
unieszkodliwiania §ciekéw — | Dwutlenek azotu 0,1593
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zbiorniki retencyjne oraz Fosfan (fosforowodor) 0,0022
zbiorniki do neutralizacji, Kwas siarkowy 0,0159
sedymentacji i redukcji Miedz* 0,00042
$ciekow chromowych Nikiel* 0,00042

| kwasnych Pyt ogétem w tym 0,0072

Pyt zawieszony PM 10 0,0072

Pyt zawieszony PM 2,5 0,0072

Amoniak 0,1294

Arsen 0,0001

Chlorowod6r 0,0393

Chrom!!h v+ 0,0034

Wanny alkaliczno — kwasne Chrom™* 0,003
linii 1, 1a, I, 111, IV, IVa, Vv, VI, | Cyna* 0,0006
VII, Vlia, VIII, 1X, X, suszarka | Dwutlenek azotu 0,1794
(1 szt.), stacja Fluor** 0,0149

E 4/81 unieszkodliwiania sciekéw — | Fosfan (fosforowodér) 0,0069
zbiorniki retencyjne oraz Kwas octowy 0,004
zbiorniki do neutralizacji, Kwas siarkowy 0,0169
sedymentagcji i redukg;ji Miedz 0,0002
smek-o;v ci‘tromgwych Nikial* 0,0002

| Rwashye Ofow* 0,00024

Zelazo* 0,0006

Pyt ogétem w tym 0,0082

Pyt zawieszony PM 10 0,0082

Pyt zawieszony PM 2,5 0,0082

Amoniak 0,1294

Arsen 0,0001

Chlorowodér 0,0393

Wanny alkaliczno — kwasne | Chrom'! 'V* 0,0034
linii 1, la, I1, N, IV, IVa, V, VI, [ ChromY* 0,003
VI, Vlla, VI, IX, X, suszarka Cyna* 0,0006
o (szt), stacja Dwutlenek azotu 0,1794

E 4A/81 unl?zkgs_llmfnla §0|ekow =~ [Fluor™ 0,0149
e i’;ﬁ‘g’;‘;g;lz Fosfan (fosforowodér) 0,0069
sedymentacji i redukgiji Kwas octowy 0,004
$ciekow chromowych Kwas siarkowy 0,0169

i kwasnych Miedz* 0,0002

Nikiel* 0,0002

Otow™* 0,00024

Zelazo* 0,0006
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Pyt ogétem w tym 0,0082

Pyt zawieszony PM 10 0,0082

Pyt zawieszony PM 2,5 0,0082

Amoniak 0,1024

Arsen* 0,0001

Chlorowodér 0,0362

Chrom!lh v 0,0033

Wanny alkaliczno — kwaéne Chrom™ 0,0031

linii 1, la, I, 1L, IV, IVa, V, VI, | Cyna* 0,0003

VII, Vila, VIII, IX, X, suszarka | Dwutlenek azotu 01775

(1 szt.), stacja Fluor™ 0,0147

E 5/81 unieszkodliwiania $ciekéw — | Fosfan (fosforowodor) 0,0073

zbiorniki retencyjne oraz Kwas octowy 0,0037

zbiorniki do neutralizaciji, Kwas siarkowy 0,0139

sedymentacji i redukciji Miedz* 0,0002

sciekow chromowych Nikiel* 0,00064

Hkwasnych Ofow™ 0,00024

Zelazo* 0,0006

Pyt ogotem w tym 0,0085

Pyt zawieszony PM 10 0,0085

Pyt zawieszony PM 2,5 0,0085

Amoniak 0,0754

Arsen 0,0001

Chlorowodér 0,033

Wanny alkaliczno —kwasne [[Ghrom V* 0.0033

Wnii 1, 1a, 11, 1L 1V, IVa, V, VI, Chromv™ 0.0033

Vil, Vila, VI, IX, X, _suszarka Dwillenek azotu 0.1757

_(szt).staca Fluor™ 0,0144

E 5A/gq | Unieszodiwiania Sciekow — i et e e 0,0076
zbiorniki retencyjne oraz

zbiomniki do neutralizacji, Kwas octowy 0,0035

sedymentacji i redukgji Kwas siarkowy 0,0108

$ciekéw chromowych MiedZ* 0,0002

i kwasnych Nikiel* 0,00108

Pyt ogotem w tym 0,008

Pyt zawieszony PM 10 0,008

Pyt zawieszony PM 2,5 0,008

Wanny alkaliczno — kwasne | Amoniak 0,0754

E 7/81 linii 1, 1a, I, I, IV, IVa, V, VI, | Arsen 0,0001

VI, Vila, VI, IX, X, suszarka | Chlorowodér 0,033

(1 szt.), stacja Chrom!!h v+ 0,0033
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unieszkodiiwiania $ciekéw — | ChromV™® 0,0033
zbiorniki retencyjne oraz Dwutlenek azotu 0,1757
zbiorniki do neutralizaciji, Fluor** 0,0144
sedymentaciji i redukcji Fosfan (fosforowodor) 0,0076
sciekéw chromowych Kwas octowy 0,0035
i kwasnych Kwas siarkowy 0,0108
Miedz* 0,0002
Nikiel* 0,00108
Pyt ogétem w tym 0,008
Pyt zawieszony PM 10 0,008
Pyt zawieszony PM 2,5 0,008
Wanny do konserwacji w oleju | Weglowodory alifatyczne 0,0215
£ 661 sezoégvjztr;?;vvaglr;?ud(a szt) Weglowodory aromatyczne | 0,0322
Wanny do zabezpieczania Weglowodory alifatyczne 0,0219
detali woskiem i parafing —
= 86 maslfowame. (3 szt), vyanna d 9 Weglowodory aromatyczne | 0,0322
zdejmowania zabezpieczenia
(1 szt.)
E 14 /81 Magazyn kwasu (proces Chlorowodor 0,0183
rozlewania kwasu) Kwas siarkowy 0,0063
E2g/g | '/entylacaogona magazynu | oo o6 0,0059
cyjandw

E 29/81 Wentylacja ogélna stacji Chiorowodér 0,0122
unieszkodliwiania sciekow Cyjanowodor 0,0006
E 30/81 Wentylacja ogéina stacji Chlorowodoér 0,0122
unieszkodliwiania §ciekow Cyjanowodér 0,0006
E 31/81 Wentylacja gg()lna stacji Chlorowodér 0,0122
unieszkodliwiania sciekow Cyjanowodor 0,0006
E 32/81 Wentylacja ogdlna stacji Chlorowodér 0,0122
unieszkodliwiania $ciekéw Cyjanowodér 0,0006
Wentylacja ogélna stacji Chlorowodor 0,0122

E 33/81 ) el - -
unieszkodliwiania $ciekow Cyjanowodoér 0,0006
Wentylacja ogdlna stacji Chlorowodér 0,0122

E 34/81 . A - -
unieszkodliwiania $ciekow Cyjanowodor 0,0006
E 35/81 Wentylacja ogolna stacji Chiorowodor 0,0122
unieszkodliwiania $ciekow Cyjanowodor 0,0006
Dwutlenek azotu 0,0031
. . Pyt ogotem w tym 0,09
E 37/81 Stanowisko spawalnicze sz zgwieszon:({ PM 10 0,0126
Pyt zawieszony PM 2,5 0,0126
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Tlenek wegla 0,0035

Chrom!! v 0,00005

Wentylacja ogélna ChromV"* 0,00005

E 56/81 pomieszczenia suszenia Pyt ogbtem w tym 0,0004
odpadoéw (Watromat) Pyt zawieszony PM 10 0,0048

Pyt zawieszony PM 2.5 0,0048

* suma metalu i jego zwigzkow w pyle zawieszonym PM10
** jako suma fluoru i fluorkéw rozpuszczalnych w wodzie

Dopuszczalna wielko$é emisji lotnych zwiazkéw organicznych wprowadzanych
do powietrza z instalacji procesu przecierania recznego detali srodkiem
zawierajacym LZO ,,inny rodzaj czyszczenia powierzchni z uzyciem LZO”

Tabela nr 5

Dopuszczalna wielkosé emisji
S+* [mg/m?] S2** [%]

Emitor Zrédio emisji

Zabezpieczenie czesci —wanna
E 22/81 | z woskiem (1 szt.) przecieranie reczne 75 15
detali preparatem zawierajacym LZO
Zabezpieczenie czesci — wanna
z woskiem (1 szt.) lub reczne

E 23/81 nanoszeniem lakieru, przecieranie 75 15
reczne detali preparatem zawierajgcym
LZO
Zabezpieczenie czesci —wanna
E 24/81 | z woskiem (2 szt.) przecieranie reczne 75 15

detali preparatem zawierajgcym LZO
* dopuszczalna wielko§¢ emisji lotnych zwigzkow organicznych wprowadzanych do powietrza
w sposob zorganizowany wyrazona jako stezenie LZO w przeliczeniu na catkowity wegiel organiczny,
w gazach odlotowych, w warunkach umownych i oznaczone jako St

** dopuszczalina wartoéé emisji lotnych zwiazkéw organicznych wprowadzanych do powietrza
w sposéb niezorganizowany, wyrazona jako procent wsadu LZO — masa zakupionych LZO, ktora
wprowadzono do instalacji w okresie roku, powiekszona o masg LZO odzyskanych, ponownie
wprowadzonych do instalacji w okresie roku i oznaczone jako Sz

Maksymaina dopuszczalna roczna emisja gazéw i pytéw z instalacii;

amoniak 6,6231 Mg/rok
arsen® 0,0044 Mg/rok
chlorowodoér 3,0060 Mg/rok
chrom M v+ 0,2027 Mg/rok
chrom VI* 0,1940 Mg/rok
cyjanowodor 0,1629 Mg/rok
cyna* 0,0123 Mg/rok
cynk® 0,0046 Mg/rok
dwutlenek azotu 10,5671 Mg/rok
fluor* 0,6421 Mg/rok
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fosfan (fosforowodor)

kadm*

kwas octowy
kwas siarkowy
miedz*

nikiel*

otow*

pyt ogotem

pyt zawieszony PM 10
pyt zawieszony PM 2,5

tlenek wegla

weglowodory alifatyczne
weglowodory aromatyczne

zelazo*
LZO

0,3581 Mg/rok
0,0023 Mg/rok
0,1629 Mg/rok
0,8913 Mg/rok
0,0208 Mg/rok
0,0354 Mg/rok
0,0063 Mg/rok
0,5893 Mg/rok
0,5359 Mg/rok
0,5359 Mg/rok
0,0009 Mg/rok
1,7214 Mg/rok
0,8630 Mg/rok
0,0147 Mg/rok
1,8091 Mg/rok

* suma metalu | jego zwiazkdw w pyle zawieszonym PM10
** jako suma fluoru i fiuorkdw rozpuszczalnych w wodzie

IL.3. Dopuszczainy poziom emisji halasu do Srodowiska z instalacji

Dopuszczalny poziom emisji

hatasu do $rodowiska z

instalac;ji,

wyrazony

wskaznikami Laeq b | Laeg N W odniesieniu do terenow zabudowy mieszkaniowo-
ustugowej dla pory dnia i nocy w nastepujacy sposob:
- w godzinach od 6.00 do 22.00 - 55 dB(A),
- w godzinach od 22.00 do 6.00 - 45 dB(A).

Hl.4. Dopuszczalne ilosci wytwarzanych oraz zrédia powstawania odpadéw
Il.4.1. Rodzaje i ilosci wytwarzanych oraz Zrédta powstawania odpadéw innych niz

niebezpieczne dopuszczonych do wytworzenia w ciggu roku.

Tabela nr 6
Kod Podstawowy skiad . . . llos¢
Lp. | odoady | ROdZal odpadu chemiczny Zrodia powstania | odpadu
P i wlasciwosci odpadu Malrok
. ) ) . stacja
60314 | v | oSz o | unsaiodmiani
1. w 06031106 03 13 e vila sciekow — krystalizator | 300,0
yP i suszarka za wyparka
Odpady tworzyw tworzywa sztucznych typu .
2. | 070213 sztucznych PP, odpad staty palny. caly wydziaf 5,0
caly wydziat,
Inne nie wymienione Z remontow,
5 | 070299 adpady guma, odpad staty palny. | e raszyn | 10,0
i urzgdzen
) . Materialy i tkaniny -
Inne nie wymienione : . hala produkeyjna -
4. | 110199 filtracyjne PP, substancje 10,0
odpady powierzchniowoczynne filtry przy wannach
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Odpady z toczenia

warsztat mechaniczny
z remontdw i produkcji

5. 11201 01 i piib;vin;?oz?;svza ztom stalowy, odpad staly przyrzadow 2.0
1€9 P galwanicznych
warsztat mechaniczny
Czagstki i pyly zelaza - z remontow i produkcji
6. | 120102 oraz jego Stopow wiory stalowe, odpad staly przyrzadéw 2.0
galwanicznych

Odpady z toczenia
7 1120103 i pilowania metali
hiezelaznych

ztom aluminium, miedzi,
brazu, mosigdzu i otowiu,
odpad staty

warsztat mechaniczny
z remontow i produkgji
przyrzgdow 2,0
galwanicznych, anod

Czagstki i pyly metali

g. | 120104 niezelaznych

wiory aluminium, rmiedzi,
brazu, mosigdzu i otowiu,
odpad staty

warsztat mechaniczny
Z remontdw i produkcji

przyrzgdow 2,0
galwanicznych, anod

Odpady z toczenia
g | 1201 05 | i wygtadzania tworzyw
sztucznych

PE, PP, PCV, odpad staly
sypki, palny

warsztat mechaniczny,
remont wanien,

orurowania, produkcja 2,0

przyrzgdow

Odpady poszlifierskie
10. | 1201 17 | inne niz wymienione
w12 01 16

pylty suche zawierajgce:
zelazo, stal, i metale
niezelazne: miedz, nikiel
srebro oraz materiat
Scierny {elektrokorund),
odpad staty sypki

obrébka mechaniczna
detaii 10,0

Zuzyte materialy

11 12 01 21 szlifierskie inne niz

pyly suche zawierajgce:
metale zelazne
i niezelazne oraz material
scierny (elekirokorund,

hala produkeyjna,
zaczyszczanie czgsci 2,0

v\zy:;eg;o;g krzemionka, piasek
cynkowy), odpad staly
sypki
caty wydzial,
Opakowania z papieru celuloza, odpad staty opakowania po
12. | 150101 i tektury sypki materialach do 22,0
produkcji
hoboki i kontenery z PE caly wydziad,
Opakowania z tworzyw i PP, worki foliowe PE opakowania po
13 | 1501 02 sztucznveh i PP i resztki folii PE, PP, chemikaliach 6,0
y karnistry z PP. odpad uzywanych do
staly, palny produkeii
wickna celulozowe, caly wydzial, palety po
14. | 1501 03 | Opakowania z drewna | fignina chemoceluloza, chemikaliach 10,0
woda, odpad staly palny i urzgdzeniach
caly wydziat,
. opakowania po
15. | 1501 04 | Opakowania z metali melaie zeltazne, odpad chemikaliach 10.0
staly uzywanych do '
produkcji
celuloza, tworzywa chgomﬁzi;a*’o
Opakowania sztuczne (PE, PP, PVC), P A P
16. | 150105 wielomateriatowe metale zelazne, odpad kit 2,0
staly ' stosowanych
w produkcji
caty wydziat,
17. | 15 01 07 | Opakowania ze szkia | krzemionka, odpad staly opakowania po 20
chemikaliach
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uzywanych do
produkgji

Sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np.

rmaterial bawelniany,

caly wydziat, hala
produkcyjna, stacja

18. | 150203 szmaty, scierki) ) g 2.0
i ubrania ochronne celuloza, odpad staty umesézcl?glc(i(lslxlanla
inne niz wymienione
w15 02 02
. . tworzywa sztuczne PP, caty wydziat hala
irﬁ?u‘:fi‘; t‘v'zr?]?:;gfe PE, PVC, metale zelazne produkcyjna, stacja
19. | 16 0214 w 16 %2 09 i niezelazne (mosigdz, unieszkodliwiania 30.5
do 16 02 13 miedz), szkto $ciekow, po remontach '
(krzemionka), odpad staly lub wymianach
ZEzlﬁgn?ng, ﬂ?;néit:n tworzywa sztuczne (PP, po remontach lub
20 { 160216 | : Yty £ac PE, PVC), metale grafit, w przypadku 20.0
) Inne niz wymienione odpad staty ziomowania urzadzer '
w16 02 15
Zuzyte chemikalia inne gliceryna, roztwory .
; Lo ; caly wydziat,
niz wymienione buforowe, sole organiczne :
21. | 160509 | 460506, 160507 | stosowane w instalagji rg;fgfg?;ﬁ":;'l‘:w 3,5
lub 16 05 08 odpad ptynny lub staty
Magnetyczne tworzywa sztuczne (PC), pomieszczenia
22 | 16 80 01 i optyczne nosniki aluminium, lakier, papier, | biurowe — urzgdzenia 10
informacii odpad staty komputerowe '
drewno (celuloza, lignina ]
' caly wydzial,
23 | 170201 Drewno chemocegtgia), odpad 2 remontu wydziaty 32,0
caty wydziat, remont
17 02 02 Szkto krzemionka, odpad staty wydziatu, wymiana
24, 12,0
szyb okiennych
tworzywa sztuczne: PCV, caly wydziat,
25.| 170203 | Tworzywa szluczne PP, PE, odpad staty z remontu wydziatu 180,0
S . miedz, braz, mosiadz, caty wydziat,
26. | 170401 | Mied? braz, mosiadz odpad staly Z remontu wydziaiu 20,0
- - caly wydzial,
27 | 17 04 02 Aluminium aluminium, cdpad staty » remontu wydziaty 10,0
. caly wydziat z remontu
28. | 17 04 05 Zelazo i stal zelazo, stal, odpad staly wydziafy 55,0
| ki, otz remont
og. | 17 04 07 Mieszaniny metali mosiadz, braz, WdeIaJLr; z;zgﬂgwame 220
aluminium), odpad staty a
Szlamy z innego stacja
biologicznego osady siarczanu i chlorku unieszkodliwiania
19 08 14 oczyszczania Sciekow sodu — solanka nie sciekow — nowa
30. przemyslowych inne zawierajaca chromu, | wyparka, oczyszczanie | 220,0
niz wymienione odpad potptynny sciekow po procesach
w19 08 13 galwanicznych
. R stacja
wegiel aktywny i zwir unieszkodliwiania
19 08 99 Inne nie wymienione Zasndi‘;gsi% zrginy sciekow
31, odpady organicznymi ojdpad staly filtr 2 weglem 300
ys 'ki aktywnym i filtr
P Zwirowy
; . wegiel aktywny stacja uzdatniania
32 | 1909 04 | zuzyty wegiel aktywny zanieczyszezony 220

wody - filtr z weglem

08-1.7222.20.14.2021.MH

Strona 19 z 68




substancjami aktywnym
organicznymi, odpad staty
sypki
zywice jonowymienne . .
1909 05 | nasyconelubzuzyte | polimerowe kationitowe S\tjgéa lelf;m?:m
33. zywice jonowymienne | ianionitowe, odpad staty Y= ¥ 12,0
jonitowe
lub plynny
. wody popluczne
Roztwory i szlamy . .
19 09 06 Z regeneracji ;aw;ggﬁz fVUbféiZg’ig stacja uzdatniania
34. wymiennikow 9e oy dp S wody 6 000,0
ionitowych produkcji wody D
) Z wody pitnej
RAZEM 7071,0
11.4.2. Rodzaje i ilosci wytwarzanych odpadéw niebezpiecznych
Tabela nr 7
Kod lios¢
Lp. Rodzaj odpadu Zrodla powstania | odpadu
odpadu Mg/rok
osady siarczanu
i chlorku sodu
zawierajace kadm lub
Sole i roztwory chrom , odpad stacja unieszkodliwiania
1. | 06 03 13* zawierajgce metale poiptynny, toksyczny, sciekow — krystalizator 220
ciezkie dziatajacy szkodliwie na | i suszarka za wyparkg
rozrodczosc ,
mutagenny, uczulajacy,
ekotoksyczny
wegiel aktywny hala .
. e, produkcyjna —
2. | 07 07 10* Inne zuzyte sorbenty | zawierajacy LZO, odpad stanowiska maskowania 120
osady pofiltracyjne staly, bardzo toksyczny, . ; 2 detali '
ekotoksyczny i przecierania detali
mieszanina wody, stacja unieszkodliwiania
kwasow resztek kapieli Sciekow — w przypadku
3. | 1101 05% Kwasy trawiace galwanicznych, odpad | czyszczenia zbiornikow 50.0
plynny, zraey, fub ich wymiany nie ’
toksyczny, ekotoksyczny | czescigj niz raz do roku
mieszanina wody
e | oo | e roduicyna -
4. 11 01 07 Alkalia trawigce miedzianej, odpad zdejmowanlg miedzi 270.0
: w amoniaku
ptynny, Zracy,
toksyczny, ekotoksyczny
zwigzki CrV¥, siarczan
Szlamy i osad chromu, wodorosiarczan
poﬁitsrlacyjn e y sodu, woda, odpad
" o péiplynny, toksyczny, stacja unieszkodliwiania
5 110109 zawlerajgce dziatajacy szkodliwie na | sciekéw — szlam z prasy 80,0
_substa_nc;e rozrodczosé,
niebezpieczne mutagenny, uczulajacy,
ekotoksyczny
Wody popluczne wodorotlenki alkaliczne, . ,
. - hala produkcyjna, stacja
" zawierajgce sole niklu, woda, odpad - ST
6. | 110111 substancje plynny. zracy. unles’zlfodl,lmania 1 500,0
. . sciekow
niebezpieczne toksyczny,
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uczulajgcy,ekotoksyczny

11 01 98*

Inne ocdpady

zawierajgce

substancie
niebezpieczne

materialy filtracyjne
zawierajgce cyjanki
odpad staly, toksyczny,
dzialajgcy szkodliwie na
rozrodczosc,
mutagenny, uczulajacy,
ekotoksyczny

hala produkcyjna —
$wiece za wannhami;
stacja unieszkodliwiania
$ciekdw — prasa za
reaktorem

2,2

materiaty filtracyjne

zawierajgce chrom,

odpad staly, sypki,
toksyczny, ekotoksyczny

hala produkcyjna —
S$wiece za wannami;
stacja unieszkodliwiania
$ciekow — prasa

2,2

woda, siarczan
chromu,

fluorocyrkonian potasu
odpad ciekly, toksyczny,
dziatajacy szkodliwie na

rozrodczosc,
mutagenny, uczulajacy,

ekotoksyczny

hala produkcyjna —
stanowisko do
regeneracji kapieli

35,0

roztwor cyjanowy
zawierajgcy miedz,
odpad ciekly, toksyczny,
zracy, uczulajgey,
ekotoksyczny

hala produkeyjna —
proces zdjecia miedzi

30,0

1201 12*

Zuzyte woski i uszcze

mieszanina woskow
pszczelich, katafonia
i resztki kapieli
galwanicznych, odpad
staty, toksyczny,
ekotoksyczny

hala produkcyjna
proces uszczeiniania

22,0

12 01 20*

Zuzyte materiaty
szlifierskie zawierajgce
substancje
niebezpieczne

pyt metaliczny, drobne
opifki | wiory metali
zelaznych
i niezelaznych,
pozostalosci materiatow
smarno — chtodzacych
(mieszanina
weglowodordw i ich
pochodnych), odpad
potptynny, draznigcy,
ekotoksyczny

hala produkcyjna,
zaczyszczanie czesci

12,0

10.

12 03 01*

Wodne ciecze myjgce

mieszanina

wegltowodordw i ich

pochodnych, drobne

czgstki obrabianego

metalu oraz srodki
myjgce powierzchniowo
czynne, odpad plynny,
drazniacy ekotokcyczny

myjki/mycie posadzek

550,0

11.

13 02 05*

Mineralne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe
nie zawierajgce
zwigzkow
chlorowcoorganicznych

mieszanina
weglowodordw i ich
pochodnych dodatkéw
uszlachetniajgcych
produkty ich rozkladu
i starzenia odpad
piynny, draznigcy
toksyczny, ekotokcyczny

caly wydzial, hala
produkcyjna, stacja
unieszkodliwiania
sciekow

12,0
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mieszanina
weglowodorow i ich ) .
Inne oleje silnikowe, pochodnych oraz za?v?zgegzg:!:
12. | 13 02 08* przekiadniowe produkiéw ich rozkiadu | d%‘;ajgcy‘;h“gb'mbce 55
i smarowe i starzenia, odpad WWanicznei
plynny, draznigcy galwa )
foksyczny, ekotokcyczny
mieszanina
weglowodoréw
oy | T | S | oduuszczame
13. 03 rozpuszczalnikéw aromatycznych odpad powierzehmi prze 30
- zabezpieczaniem
plynny, drazniacy,
tatwopalny,
ekotoksyczny
opakowania i sttuczka
szklana (krzemionka),
opakowania z PP, PE,
Opakowania zawierajgce | katon (celuloza), metale
pozostatosci substancii relazne
niebezpjecznych lub nimi zanieczyszczone
14. | 1501 10* (n; aérrsgigsmﬁc;gg;ny substancjami - caly wydziat 22.0
roslin 1i Il klasy _ ropopochodnymi
toksycznoéci — bardzo i innymi chemikaliarmi
toksyczne i toksyczne) w nich przechowa.,
odpad staly, draznigcy,
szkodliwy, toksyczny,
ekotoksyczny
Sorbenty, materia
ﬁltracyjney(w tym Oge celuloza, bawetna,
nieujete w innych tworzywa sztuczne
grupach), tkaniny do (PUR, PP, guma),
wycierania (np. szmaty, weglowodory i ich
15. | 1502 02* cierki) i ubrania pochodne, ziemia caly wydzial 27 0
ochronne okrzemkowa, k
ZanieGzZysZczone krzemionka’ odpad
substancjam) | staty, drazniacy,
"'e?ﬁlﬁf"sngr;ym' ekotoksyczny
Zuzyte urzadzenia krzemionka, aluminium,
zawierajgce rtec, lurnincfor
* niebezpieczne nasaczony rtecig, odpad .
16.1 160213 elementy inne niz staly, toksyczny, caty wydziat 12,0
wymienione w 16 02 | ekotoksyczny, dziatajacy
09 do 16 02 12 na rozrodczosé
Chemikalia
laboratoryjne
i analityczne (np. mieszaniny substancji
odczynniki chemiczne) chemicznych
zawierajgce organicznych .
17. | 16 05 06* _ supstancje i nieorganicznych w tym wykolr?tzgga;g:mua?z,y dia 220
niebezpieczne, w tym kwasy zasady sole, wydziatu
mieszaniny odpad plynny lub staly, y
chemikalidw toksyczny, ekotoksyczny
laboratoryjnych
i analitycznych
Odpady drewna, szkia tworzywa sztuczne: stacja unieszkodliwiania
* i tworzyw sztucznych PVC, PE, PP sciekow — w przypadku
18. | 170204 zawierajace lub zanieczyszczone zuzycia zbiornikéw lub 6,0
Zanieczyszczone kwasami, fugami ich wymiany w catosci
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substancjami i cyjankami, odpad staty, | lub ich czescii osprzetu
niebezpiecznymi toksyczny drazniacy,
ekotoksyczny
19. | 17 04 09* za:dzc;grslzpzope kwasami lugami caly wydziat z rqmontéw 55.0
jami o : urzgdzen :
niebezpiecznymi i cyjankami, odpad staty,
toksyczny, ekotoksyczny
zywice jonowymienne
polimerowe kationitowe
i anionitowe zawierajgce
. metale ciezkie, aniony | stacja unieszkodliwiania
20. | 19 08 06* ZNasiggqggolub;liJ:x;ee mocnych i stabych sciekow — kolumny 55
YWICE jonowy kwasow jonitowe ’
nieorganicznych, odpad
staly sypki, toksyczny,
ekotoksyczny
kompleksowe zwigzki
cyjankdw, wodorotlenki | stacja unieszkodliwiania
metali odpad staty $ciekow — prasa za 150,0
sypki, toksyczny, reaktorem
Szlamy zawierajace ekotoksyczny
substancje zwiazki chromu
" niebezpieczne (siarczany chromu)
21.1 190813 z innego biologicznego | wodorosiarczanu sodu
oczyszczania sciekow odpad staly sypki, stacja unieszkodliwiania
przemystowych toksyczny, dziatajgcy Sciekdw — prasa 165,0
toksycznie na i suszarka Watromat”
rozrodczose,
mutagenny, uczulajacy,
ekotoksyczny
RAZEM 3072,4

technologicznie warunkow eksploatacyjnych odbiegajacych od normalnych

lll.1. Instalacja nie bedzie pracowa¢ w warunkach odbiegajacych od normalnych.

IV.

Warunki

wprowadzania

do sSrodowiska

substancji

lub

Maksymalny dopuszczalny c¢zas utrzymywania sie uzasadnionych

energii

i wymagane dziatania, w tym srodki techniczne majace na celu zapobieganie
lub ograniczanie emisji

IV.1 Sposdb i warunki wprowadzania $ciekow do srodowiska

IV.1.1. Scieki sanitarno-bytowe, cyjankowe, powstajace z przygotowania wody DEM|
oraz opadowe nalezy wprowadza¢ do urzadzen kanalizacyjnych w nastepujacy
sposoéb:

- §cieki sanitarno-bytowe poprzez studzienke SG do zakladowej kanalizacji sanitarne;j,
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- $cieki cyjankowe poprzez zbiornik buforowy Nr 48 usytuowany przed zrzutem
sciekdéw, a nastepnie przez studzienke SC do zaktadowej kanalizacji sanitarnej —
wylot nr 6

- 8cieki powstajgce z przygotowania wody DEMI poprzez zbiornik pompowy
usytuowany przed zrzutem a nastepnie przez studzienke SD do zakladowej
kanalizacji sanitarnej - wylot nr 7

- §cieki opadowe poprzez studzienke SP i studzienke DG do zaktadowej kanalizacji
przemystowo-deszczowej.

IV.1.2. Wszystkie urzadzenia zwigzane z poborem wody i odprowadzaniem Sciekow
objetych niniejszym pozwoleniem nalezy utrzymywa¢ we wilasciwym stanie
technicznym.

IV.1.3. Wszystkie punkty kontroli $ciekéw nalezy oznakowad.

IV.2. Warunki wprowadzania gazéw i pyléw do powietrza.
IV.2.1. Miejsca i sposéb wprowadzania gazéw i pytow do powietrza

Tabelanr 8
A Predkosc Temperatura
.. | Srednica gazow per Czas
Wysokosé emitora u odlotowych gazow pracy
Emitor emitora | ioCi odlotowych .
[m] wylotu na wylocie na wylocie emitora
[m] emitora** itora™ [K [hirok}
[m/s] emitora** [K]
E 1/81 14,5 1.0 10,2/5,1* 295 8760
E 2/81 14,5 1.0 11,1/5,5* 295 8760
E 3/81 14,5 1.0 10,3/5,1* 295 8760
E-4/81 14,5 1,0 10,3/5,2* 295 8760
E 4A/81 14,5 1,0 11,8/5,9* 295 8760
E-5/81 14,5 1,0 8,7/4.9% 295 8760
E 5A/81 14,5 1,0 11,4/5,7* 295 8760
E 7/81 14,5 1,0 11,0/5,5* 295 8760
E 6/81 14,5 0,7 11,1 318 7400
E 8/81 95 0,56 zadaszony 295 7400
E 14/81 8,4 0,31 zadaszony 301 832
E 22/81 8,8 0,25 zadaszony 301 7400
E 23/81 8,8 0,25 zadaszony 301 7400
E 24/81 8,8 0,31 zadaszony 301 7400
E 28/81 92 0,31 zadaszony 295 1300
E 29/81 87 0,50 6.2 295 8760
E 30/81 87 0,50 6,2 295 8760
E 31/81 87 0,50 6,2 295 8760
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E 32/81 9,0 0,50 zadaszony 295 8760
E 33/81 9.0 0,50 zadaszony 295 8760
E 34/81 9,0 0,50 zadaszony 295 8760
E 35/81 9,0 0,50 zadaszony 295 8760
E 37/81 9,5 0,25 zadaszony 295 250
E 56/81 2,0 0,50 42 295 7400

* predkos¢ gazéw odiotowych na wylocie emitora w warunkach odbiegajgcych od
normalnych, gdy linie galwaniczne nie pracujg (przy pracy jednego wentylatora)
** dane informacyjne wykorzystywane przy rozprzestrzenianiu sie zanieczyszczen

IV.2.2. Warunki wprowadzania gazow i pytéw do powietrza.
IV.2.2.1. Instalacja bedzie posiada¢ system wentylacji zbierajgcy odrebnie opary

zanieczyszczen znad:

- kapieli cyjankowych,

- giéwnych kapieli chromowych,

- kapieli kwasnych, alkalicznych i pojedynczych kapieli chromowych,

- wanien do konserwacji w goracym oleju,

- wanien do nakladania i zdejmowania wosku oraz przecierania detali

preparatem weglowodorowy,

IV.2.2.2. Zanieczyszczenia z wanien cyjankowych linii I, la, I} i I, w ktérych
prowadzone beda procesy: uaktywniania, cynkowania, kadmowania, miedziowania,
srebrzenia, zdejmowania srebra, zdejmowania kadmu, zdejmowania miedzi, rozktadu
cyjankdw, suszarki, stanowiska przygotowania cyjankéw, zbiornikéw  stacii
unieszkodliwiania $ciekéw (zbiornik i reaktor utleniania $ciekéw cyjankowych),
wprowadzane beda do powietrza emitorem E 1/81.
IV.2.2.3. Zanieczyszczenia z wanien procesowych alkaliczno-kwasnych linii I, la, I,
i, IV, Wa, V, VI, Vil, Vifa, VIiI, IX, X, w ktérych prowadzone beda procesy:
odtluszczania, dekapowania, niklowania, podniklowania, rozjasniania, mycia
antykorozyjnego, zdejmowania miedzi, trawienia, podmiedziowania, pasywacji,
korekta pH, usuwania stopu Wooda, zdejmowanie chromu, zdejmowanie lakiery,
wykrywania przypalen, zdejmowania niklu, alodynowania, barwienia, uszczelniania,
zdejmowania anodacji, anodowania, cynowania, wytwarzania siatki na powtoce
chromowej, otowiowania, chromowania, odtuszczania tytanu, odmaczania topnika,
dichromizacji,  oksydacja, fosforowania, uaktywnianie, suszarki, stacja
unieszkodliwiania Sciekow — zbiorniki retencyjne oraz zbiorniki do neutralizacji,
sedymentacji i redukcji $ciekéw chromowych, zasadowych i kwasnych, beda
wprowadzane do powietrza emitorami E 2/81, E 3/81, E 4/81, E 4a/81, E 5/81,
E 5a/81, E 7/81.
IV.2.2.4. Zanieczyszczenia z pomieszczenia stacji unieszkodiiwiania $ciekow
wprowadzane beda do powietrza poprzez wentylacie ogéing mechaniczng emitorami
E 29/81 — E 35/81.
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[V.2.2.5. Zrodta wprowadzania pytow i gazow do powietrza beda uzytkowane zgodnie
z ich danymi techniczno-ruchowymi zapewniajgcymi nie przekraczanie
dopuszczalnych iloéci substancji zanieczyszczajgcych wprowadzanych do powietrza.
IV.2.2.6. Zamontowane urzadzenia do redukcji zanieczyszczen beda utrzymywane
w statej gotowoéci eksploatacyjnej i eksploatowa¢ zgodnie z danymi techniczno-
ruchowymi w sposob gwarantujacy optymalng ich skutecznosc.

IV.2.3. Sposob ograniczania emisji zanieczyszczen do powietrza.

IV.2.3.1. Emitory E 1/81, E 2/81, E 3/81, E 4/81, E 4A/81, E 5/81, E 5A/81 i E 7/81
odprowadzaé beda opary zanieczyszczen z poszczegoOinych Zrodet galwanizerni
w  sposéb wymuszony. Kazdy ciag wentylacyjny, przyporzgdkowany
do odpowiedniego emitora, wyposazony bedzie w wentylator dwubiegowy
(w przypadku emitora E 1/81 w dwa wentylatory jednobiegowe) oraz skruber wodny
dwukomorowy o skutecznosci 80%.

IV.2.3.2. Do emitorow E 2/81. E 3/81, E 4/81, E 4A/81, E 5/81, E 5A/81 i1 E 7/81 opary
zanieczyszczen doprowadzane beda z poszczegdinych zrédet do skruberdw wodnych
wspoéinym kolektorem.

IV.2.4. Srodki techniczne ograniczajgce emisje substancji zanieczyszczajgcych
do powietrza

Tabela nr9
Emitor Zrédio emisji Rodzaj Sprawnosé
urzadzenia [%]
Wanny cyjankowe linii 1, lIa, Il i Il
suszarki (2 szt.), magazyn cyjankéw —
E 1/81 stanowisko przygotowania cyjanow, Skruber 80

stacja unieszkodliwiania ciekéw —
zbiorniki i reaktor utleniania Sciekdéw
cyjankowych
Wanny alkaliczno — kwasne linii [, Ia, Il
I, Iv, IvVa, V, VI, VII, Vila, VI, IX, X,
suszarka (1 szt.), stacja
E 2/81 unieszkodliwiania sciekéw — zbiorniki Skruber 80
retencyjne oraz zbiorniki do
neutralizacji, sedymentacji i redukc;ji
Sciekéw chromowych i kwasnych
Wanny alkaliczno — kwasne linii |, la, Il
M, IV, IVa, V, Vi, VII, Vlla, VIII, IX, X,
suszarka (1 szt.), stacja
E 3/81 unieszkodliwiania $ciekow — zbiorniki Skruber 80
retencyjne oraz zbiorniki do
neutralizacji, sedymentacji i redukcji
$ciekow chromowych i kwasnych
Wanny alkaliczno — kwaséne linii |, la, I,
I, 1V, IVa, V, VI, VI, Vlla, VIII, IX, X,
suszarka (1 szt.), stacja
unieszkodliwiania sciekéw — zbiorniki

E 4/81 Skruber 80
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retencyjne oraz zbiorniki do
neutralizacji, sedymentacji i redukciji
sciekdw chromowych i kwasnych

E 4A/81

Wanny alkaliczno — kwasne linii 4, ia, i,
I, IV, IVa, V, V], VI, Vlla, VIII, IX, X,
suszarka (1 szt.), stacja
unieszkodliwiania $ciekow — zbiorniki
retencyjne oraz zbiorniki do
neutralizacji, sedymentacji i redukc;ji
Sciekdw chromowych i kwasnych

Skruber

80

E 5/81

Wanny alkaliczno — kwasne linii §, la, Ii,
I, 1V, IVa, V, Vi, Vi, Vlia, VIII, IX, X,
suszarka (1 szt.), stacja
unieszkodliwiania $ciekow - zbiorniki
retencyjne oraz zbiorniki do
neutralizacji, sedymentacji i redukg;ji
$ciekdéw chromowych i kwasnych

Skruber

80

E 5A/81

Wanny alkaliczno — kwasne linii |, la, I,
HI, IV, IVa, V, Vi, VII, Vlla, VIil, IX, X,
suszarka (1 szt.), stacja
unieszkodliwiania sciekow — zbiorniki
retencyjne oraz zbiorniki do
neutralizacji, sedymentacji i redukgji
$ciekow chromowych i kwasnych

Skruber

80

E 7/81

Wanny alkaliczno — kwasne linii |, la, II,
i, v, IVa, V, VI, VII, Vlla, VI, IX, X,
suszarka (1 szt.), stacja
unieszkodliwiania sciekow — zbiorniki
retencyjne oraz zbiorniki do
neutralizacji, sedymentacji i redukcji
$ciekow chromowych i kwasnych

Skruber

80

E 6/81

Wanny do konserwacji w oleju (3 szt.),
wanna do sezonowania w oleju (1 szt.)

Filtr oleju

85

E 22/81

Zabezpieczenie czesci — wanna
z woskiem (1 szt.) przecieranie reczne
detali preparatem zawierajacym LZO

Filtr weglowy

90

E 23/81

Zabezpieczenie czesci — wanna
z woskiem (1 szt.) przecieranie reczne

detali preparatem zawierajgcym LZO lub

reczne nanoszenie lakieru

Filtr weglowy

20

E 24/81

Zabezpieczenie czesci —wanna z
woskiem (2 szt.) przecieranie reczne
detali preparatem zawierajgcym LZO

Filtr weglowy

90

E 56/81

Wentylacja ogélna pomieszczenia
suszenia odpaddéw (Watromat)

Filtr
kardridzowy

20
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IV.3. Rodzaj i parametry instalacji istotne z punktu widzenia ochrony

$srodowiska przed halasem

Tabela nr 10
ZRODLA typu ,,BUDYNEK”
Szerokosé | Maksymalny czas pracy
4 | zréodta m w ciagu doby
Symbol Lokalizacja zrédia hatasu X dlugos«lzl
x wysokos¢ Daen N
[m} Zzien ocC
Budynek galwanizemi (stacja
dmuchaw, wentylatornie, stacja
B1 unieszkodliwiania sciekow, 85x92x85 16 8
wentylatornia wywiewna, hala
galwanizerni)
Tabela nr 11
ZRODLA typu ,,PUNKTOWEGO”
Maksymalny
Wyadlk czas pracy
Lokalizacja . ysokosé | zrédia w ciagu
Symbol zrédia hatasu Urzadzenie [m] doby
Dziern | Noc
Czerpnie powietrza 2 szi.
W81GP1 | Wentylatorownie 1 - wolnostojace po 20 16 8
W81GP2 i2 wschodniej stronie ’
budynku
W81GP3 . Czerpnie powietrza —
W81GP4 Stacja dmuchaw wolnostojace 12,0 16 8
E5S5 Wentylacja Czerpnia powietrza —
W81GP42 pomieszczenia wolnostojaca 2.5 16 B
E57 Wentylacja Czerpnia powietrza —
W81GP43 magazynu wolnostojaca 2,5 16 8
E9 wentylacja rozdzielni
W81GP5 pary 8.8 16 8
{np. WDP 5F 150 Pa)
E10 wentylacja rozdzielni
W81GP6 pary 8,8 16 8
Wentylatory (np. WDP 5F 150 Pa)
dachowe — budynek .
G1 E11 wentylacja
W81GP7 magazynu sprzetu 8,4 16 | 8
pomocniczego
(np. WVPB-16 80 Pa)
E12 wentylacja
wW81GP8 magazynu anod 8.4 16 8
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W81GP9

W81GP10

W81GP11

W81GP12

wW81GP13

(np. WVPB-16 80 Pa)

E13 wentylacja
magazynu chemicznego
(np. DAK 315 300 Pa)

9,2

16 8

E15 wentylacja
magazynu chemicznego
(np. DAK 315 300 Pa)

9,2

16 8

E17 wentylacja
magazynu trucizn
(np. DAK 315 300 Pa)

9,2

16 8

E14 wentylacja
magazynu kwasow
(np. DAK 250 95 Pa)

8.4

16 8

E16 wentylacja
pomieszczenia
pracownikow
chemicznych
(np. DAEx315 75 Pa)

8,7

16 8

W81GP14

W81GP15

W81GP16

W81GP17

W81GP18

W81GP19

wW81GP20

W81GP21

W81GP22

W81GP23

W81GP24

Wentylatory

dachowe — budynek

G1

E18 wentylacja
wypozyczaini
(np. DAS 250 80 Pa)

8,4

16 8

E12 wentyiacja
wypozyczalni
(np. WVPB-16 80 Pa)

8,7

16 8

E19a wentylacja
magazynu przyrzgddw
(np. DAXC315 95 Pa)

9,0

E20 wentylacja ogdlna
pomieszczenia
zabezpieczania czesci
(np. DAXC315 95 Pa)

9,0

16 8

E22 zabezpieczanie
czesci
Wylot + wentylator {np.
Went. Prom. 2500 Pa)

Wylot — 8,8
Wentylator —
0,5

16 8

E23 zabezpieczanie
czesei
Wylot + wentylator {np.
Went. Prom. 2500 Pa)

Wylot - 8,8
Wentylator —
0,5

16 8

E24 zabezpieczanie
czesci
Wylot + wentylator (np.
Went. Prom. 2500 Pa)

Wylot — 8,8
Wentylator —
0,5

16 8

E25 wentylacja
magazynu materiatéw do
kulowania
(np. DAK 315 300 Pa)

9,2

E26 wentylacja rozdzielni
(np. DAS 250 400 Pa)

9,0

16 8

E27 wentylacia
magazynu cyjanow
(np. DAK 315 45 Pa)

8,7

16 8

E28 wentylacja

8,7
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stanowiska
przygotowania cyjandéw
(np. DAK 315 45 Pa)

W81GP25

E29 wentylacja stacji
unieszkodliwiania
sciekow (np. MXF

500/4/414D NED AIR

400Pa)

8.7

16

W81GP26

E30 wentylacja stacji
unieszkodliwiania
sciekow (np. WDP-
10/10B 346 Pa)

8,0

16

W81GP27

E31 wentylacja stacji
unieszkodliwiania
sciekow (np. WDP-
10/10B 346 Pa)

9,0

16

Wa1GP28

E32 wentylacja stacji
unieszkodiiwiania
sciekéw (np. WDP-
10/10B 346 Pa)

9,0

16

W81GP2%

E33 wentylacja stacji
unieszkodliwiania
$ciekdéw (np. WDP-
10/10B 346 Pa)

9,0

16

W81GP30

E34 wentylacja stacji
unieszkodliwiania
sciekow (np. WDP-
10/10B 346 Pa)

9,0

16

w81GP31

Wentylatory

E35 wentylacja stacji
unieszkodliwiania
sciekow (np. WDP-
10/10B 346 Pa)

9,0

16

W8g1GP33

dachowe — budynek|
G1

E37 spawainia
{(np. WD-31 450 Pa)

9,0

W81GP34

W81GP35

E38 stacja dmuchaw
(np. CTHT 560 600 Pa)

9,5

16

E54 wentylacja
stanowiska wzorcowania
(Das-250 80 Pa)

9,0

W81GP38

E57 Wentylacja
magazynu chemicznego

9,0

16

W81GP39

E39 Wentylacja ogdina
szatni (WDP 5F 150 Pa)

12

16

Wwg1GP40

E41 Wentylacja ogéina
szatni
(WDP-10 930 346 Pa)

12

16

W81GP41

E42 Wentylacja ogéina
szatni
(WDP-10 930 346 Pa)

12

16

W81GP36

WWyrzutnie powietrza

E55 Wentylacja
pomieszczenia wyparek

2,0

16

w81GP56

E56 Wentylacja

2,0

16
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pomieszczenia suszenia

odpadu
W381GP44 Chitodnia Chtodnia wentylatorowa 2,0 16 8
IV.4. Sposoby postepowania z wytwarzanymi odpadami
IV.4.1. Sposéb gospodarowania odpadami innymi niz niebezpieczne
Tabela nr 12
Lp. Kod Rodzaj odpadu Sposob
odpadu zagospodarowania
sole i roztwory inne niz wymienione
1. 0010354 w06 03111060313
2. | 070213 odpady tworzyw sztucznych
3. | 070299 inne nie wymienione odpady
4. [ 110199 inne nie wymienione odpady
5 | 120101 odpady z toczenia i pt’r?wama zelaza i jego
stopow
6. | 120102 czastki i pyty zelaza oraz jego stopow
7 12 0103 odpady z toc;gnla i pitowania metali
niezelaznych
8. | 120104 thi i tali niezelaznych Odpady
. czastki i pyty. me ali nieze a.uznyc przekazywane beda
9. | 120105 odpady z toczenia i wygtadzania tworzyw uprawnionym
_ sztu.cz.nych _ __ podmiotom
10 | 120117 odpady poszlifierskie inne niz wymienione posiadajacym
w12 01 16 wymagane
1. | 1201 21 zuzyte materiaty szlifierskie inne niz zezwolenia
12. | 1501 01 opakowania z papieru i tektury gospodarowania
13. | 1501 02 opakowania z tworzyw sztucznych odpadami
14. | 1501 03 opakowania z drewna
15. | 16 01 04 opakowania z metal
16. | 1501 05 opakowania wielomateriatowe
17. | 1501 07 opakowania ze szkta
sorbenty, materiaty filtracyjne, tkaniny do
18. | 1560203 wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne inne niz wymienione w 15 02 02
Zuzyte urzadzenia inne niz wymienione
19, [ 160214 w 16 02 09 do 16 02 13
20. | 16 02 16 | elementy usuniete z zuzytych urzadzen inne
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niz wymienione w 16 02 15

zuzyte chemikalia inne niz wymienione

21.| 160509 w 16 05 06, 16 05 07 lub 16 05 08
22. | 16 80 01 magnetyczne i optyczne noéniki informaciji
23. | 170201 drewno
24. | 17 02 02 szkto
25. 1 170203 tworzywa sztuczne
26. | 1704 01 miedz, brgz, mosiadz
27. | 170402 aluminium
28. | 170405 zelazo i stal
29. | 170407 mieszaniny metali
szlamy z innego biologicznego
30. | 19 08 14 | oczyszczania Sciekéw przemystowych inne
niz wymienione w 19 08 13
31. | 1908 99 Inne nie wymienione odpady
32. | 190904 zuzyty wegiel aktywny
33. | 1909 05 | nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne
34 | 19 09 06 roztwory i szlamy z regeneraciji

wymiennikdw jonitowych

IV.4.2. Spos6b gospodarowania odpadami niebezpiecznymi

Tabela nr 13
Kod . Sposdéb
Lp. odpadu Rodzaj odpadu zagospzdarowania
1. | 06 03 13* | sole i roztwory zawierajace metale ciezkie
2. | 07 07 10* | Inne zuzyte sorbenty i osady pofiltracyjne
3. | 110105* kwasy trawigce
4, | 110107 alkalia trawigce Odpady
5 |11 01 09* szlamy i osady pofiltracyjne zawierajace przekazngne beda
substancje niebezpieczne uprawnionym
5 | 110111 wody poptuczne zawierajgce substancje po.dmi(.)tom
niebezpieczne posiadajgcym
materiaty filtracyjne wymagane
zawierajace cyjanki zezwolenia
inne odpady materiaty filtracyjne w zakresie
7 | 14 01 98+ zawierajace zawierajgce chrom gospodarowzjmia
substancje odpady ze stanowiska do odpadami
niebezpieczne regeneracji kapieli
wyeksploatowane kapieie
po zdjeciu miedzi
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12 01 12*

zuzyte woski i thuszcze

12 01 20*

zuzyte materiaty szlifierskie zawierajgce
substancje niebezpieczne

10.

1203 01*

wodne ciecze myjace

11.

13 02 05*

mineralne oleje silnikowe, przektadniowe
| smarowe nie zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

12.

13 02 08*

inne oleje silnikowe, przektadniowe
i smarowe

13.

14 06 03*

inne rozpuszczalniki i mieszaniny
rozpuszczalnikow

14.

15 01 10*

opakowania zawierajgce pozostatosci
substancji niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone (np. $rodkami ochrony
roslin | i Il klasy toksycznosci — bardzo
toksyczne i toksyczne)

15.

15 02 02*

sorbenty, materiaty filtracyjne (w tym oleje
nieujete w innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty, $cierki) i ubrania
ochronne zanieczyszczone substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

16.

16 02 13*

zZuzyte urzadzenia zawierajace
niebezpieczne elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do 16 02 12

17.

17 02 04*

odpady drewna, szkia i tworzyw sztucznych
zawierajace |lub zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

18.

16 05 06*

chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki chemiczne)
zawierajgce substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny chemikaliow
laboratoryjnych i analitycznych

19.

17 04 09*

odpady metali zanieczyszczone
substancjami niebezpiecznymi

20.

19 08 06"

nasycone lub zuzyte zywice jonowymienne

21,

19 08 13*

szlamy zawierajace substancje
niebezpieczne z innego biologicznego
oczyszczania sciekéw przemystowych

IV.4.3. Warunki gospodarowania odpadami
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IV.4.3.1. Wytwarzane odpady magazynowane beda w celu zebrania odpowiedniej
ilosci przed transportem do miejsc odzysku badZz unieszkodliwiania,
w wyznaczonych, oznakowanych miejscach w sposdb uniemozliwiajgcy ich
negatywne oddziatywanie na srodowisko i zdrowie ludzi.

IV.4.3.2. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie, w odpowiednich
pojemnikach z materiatu odpornego na dziatanie skiadnikéw umieszczonego w nich
odpadu w zamknietych pomieszczeniach, w sposdb uniemozliwiajgcy ich negatywne
oddzialywanie na $rodowisko i zabezpieczajacy przed oddziatywaniem czynnikow
atmosferycznych oraz uniemozliwiajgcy dostep do nich osob nieupowaznionych.
Wszystkie miejsca magazynowania odpaddéw niebezpiecznych beda posiadac
utwardzong nawierzchnie, o$wietlenie, urzadzenia i materiaty gasnicze.

IV.4.3.3. Odpady powinny byé zabezpieczone przed przypadkowym rozproszeniem.
IV.4.3.4. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadéw i drogi wewnetrzne beda utwardzone, o nawierzchni nieprzepuszczalnej
dla wod opadowych.

IV.4.3.5. Eksploatowane maszyny i urzadzenia utrzymywane bedg w odpowiednim
stanie technicznym poprzez prowadzone przeglady i remonty.

IV.4.3.6. Transport wewnetrzny odpadéw odbywaé sie¢ bedzie w sposob
uniemozliwiajacy przypadkowe rozproszenie.

Iv.4.3.7. Prowadzona bedzie racjonalna gospodarka surowcowa i materiatowa
pozwalajgca na utrzymywanie ilosci wytwarzanych odpadéw na najnizszym mozliwym
poziomie. Odpady beda magazynowane w celu zebrania odpowiedniej ilosci przed
transportem do odzysku badZ unieszkodliwiania.

IV.4.3.8. Transport odpadow realizowany bedzie z wykorzystaniem srodkow
transportu bedgcych w gestii prowadzacych odzysk lub unieszkodliwianie, lub
specjalistycznych firm transportowych.

IV.4.3.9. Gospodarka odpadami odbywa¢é sie bedzie zgodnie z instrukcjg zarzgdzania
organizacja nr 136 Gospodarka odpadami.

IV.4.3.10 Miejsca magazynowania odpadéw beda posiada¢ oznakowania zawierajgce
¢o najmniej kod odpadu. Oznakowania sporzadzone bedg w sposdb czytelny, trwaly
i odporny na warunki atmosferyczne oraz umieszczone beda w widocznym miejscu.

IV.4.4. Sposoby zapobiegania powstawaniu odpadéw lub ograniczenia ilosci
odpadéw i ich negatywnego oddzialywania na $rodowisko

IV.4.4.1. Selektywne gromadzenie odpadéw, co pozwali na oddzielenie odpadow
nadajacych sie do przetwarzania od odpadoéw podlegajgcych unieszkodliwieniu.
IV.4.4.2. Racjonalna gospodarka materialowa przez zakup $Srodkéw trwatych
i surowcow wysokiej jakosci, posiadajacych dluzsza trwatose.

IV.4.4.3. Racjonalne dokonywanie zakupow surowcoéw, materiatbw w stosunku
do potrzeb produkcyjnych i eksploatacyjnych oraz unikanie zakupow zbyt duzych
partii surowcow.

IV.4.4.4. Precyzyjne planowanie zuzycia pod katem prawidtowego zakupu materiatow
niebezpiecznych, majac na uwadze ich rodzaj, jakos¢ i niezbedng ilosc.
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IV.4.4.5. Utrzymywanie odpowiedniej
poprzez okresowe szkolenia z zakresu zasad gospodarowania odpadami, przede
wszystkim w zakresie prawidtowego postepowania ze wszystkimi odpadami oraz ich
segregacji i selektywnego gromadzenia, celem dalszego wykorzystania

swiadomosci

ekologicznej pracownikow,

1IV.4.5. Miejsce i sposéb magazynowania odpaddw innych niz niebezpieczne

Tabela nr 14
Lp. Kod Rodzaj odpadu Miejsce i sposéb magazynowania
odpadu odpadow
piwnica w budynku galwanizerni, ze
sole i roztwory inne niz studzienka bezodptywowa zabezpieczong
06 0314 wymienione w 06 03 11 chemoodpornie ~ podwdjne worki foliowe
1. i06 0313 w oznakowanych nazwg i kodem odpadu
beczkach stalowych
piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowg zabezpieczong
2. | 070213 odpady tworzyw chemoodpornie — podwadjne worki foliowe
sztucznych )
w oznakowanych nazwg i kodem odpadu
beczkach stalowych
piwnica w budynku galwanizerni, ze
. , . studzienkg bezodplywowg zabezpieczong
inne nie wymienione . i e
3. | 070299 chemoodpornie — podwéjne worki foliowe
odpady .
w oznakowanych nazwa i kodem odpadu
beczkach stalowych
piwnica w budynku galwanizerni, ze
inne nie wymienione studzienka bezod.ptywowq.zabezpleczonq
4 1110199 chemoodpornie — worki z tworzywa
odpady
sztucznego w oznakowanych nazwa
i kodem odpadu pojemnikach
. piwnica w budynku galwanizerni, ze
odpady z toczenia ) .
. o . studzienkg bezodplywowg zabezpieczong
5 11201 1 i pitowania zelaza i jego :
i chemoodpornie — oznakowane kodem
stopow ) I
odpadu pojemniki z tworzywa sztucznego
piwnica w budynku gatwanizerni, ze
6 | 120102 czastki i pyly zelaza oraz studzienka bezodptywowg zabezpieczong
) jego stopow chemoodpornie — oznakowane nazwa
i kodem odpadu pojemniki stalowe
: piwnica w budynku galwanizerni, ze
odpady 2 toczenia studzienkg bezodptywowa zabezpieczon
7. | 120103 i pitowania metali a bezodplywows zabezpieczong
. chemoodpornie — oznakowane nazwa
niezelaznych . . e
i kodem odpadu pojemniki stalowe
piwnica w budynku galwanizerni, ze
czastki i pyly metali studzienkg bezodplywows zabezpieczong
8. | 120104 . .
niezelaznych chemoodpornie — oznakowane nazwg
i kodem odpadu pojemniki stalowe
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odpady z toczenia
i wygtadzania tworzyw
sztucznych

9. 1120105

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywows zabezpieczong
chemoodpornie — oznakowane nazwa
i kodem odpadu pojemniki z tworzywa
sztucznego

odpady poszlifierskie inne
niz wymienione
w12 0116

10. 1 120117

piwhica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywows zabezpieczong
chemoodpornie — oznakowane nazwg
i kodem odpadu pojemniki z tworzywa
sztucznego

zuzyte materiaty
szlifierskie inne niz
wymienione w 12 01 20

11. 11201 21

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — cznakowane nazwa
i kodem odpadu pojemniki z tworzywa
sztucznego

opakowania z papieru

12. {1501 01 i tektury

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodplywowa zabezpieczong
chemoodporni — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwa
i kodem odpadu pojemnikach

opakowania z fworzyw

13. | 1501 02
sztucznych

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowsg zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwa
i kodem odpadu pojemnikach

14. | 150103 opakowania z drewna

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — luzem na posadzce
w oznakowanym kodem odpadu miejscu

15. | 1501 04 opakowania z metali

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — iuzem na posadzce
w oznakowanym nazwg i kodem odpadu
miejscu

opakowania

16. | 1501 05 . .
wielomateriatowe

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodplywowa zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych kodem odpadu
pojemnikach lub luzem, na utwardzonym
podtozu w oznakowanym nazwa i kodem
odpadu miegjscu

17. | 1501 07 opakowania ze szkfa

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — oznakowane nazwg
i kodem odpadu pojemniki z tworzywa
sztucznego
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sorbenty, materiaty
filtracyjne, tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
Scierki) i ubrania ochronne
inne niz wymienicne
w 15 02 02 czysciwo nie
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

18. | 1502 03

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwag
i kodem odpadu pojemnikach

Zuzyte urzgdzenia inne niz
18. | 16 0214 | wymienione w 16 02 09
do 16 02 13

pomieszczenia biurowe i piwnica w budynku
galwanizerni, ze studzienka bezodplywowa
zabezpieczona chemoodpornie —
oznakowane nazwg i kodem odpadu
pojemniki tekturowe

elementy usuniete
z zuzytych urzadzen inne
niz wymienione
w 16 02 15

20. (160216

piwnica w budynku gaiwanizerni, ze
studzienka bezodplywowa zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwa
i kodem odpadu pojemnikach

zuzyte chemikalia inne niz
wymienione w 16 05 06,
16 05 07 lub 16 05 08
zuzyte i przeterminowane
chemikalia

21. [ 160509

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — opakowania handlowe,
worki z tworzywa sztucznego
w oznakowanych nazwg i kodem odpadu
pojemnikach

magnetyczne i optyczne

22. | 16 80 01 L N
nosniki informaciji

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienky bezodplywows zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwa
i kodem odpadu pojemnikach

23. 1170201 drewno

piwnica w budynku gaiwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowg zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwa
i kodem odpadu pojemnikach

24. [ 17 02 02 szklo

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodplywowsg zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwg
i kodem odpadu pojemnikach

25. | 170203 tworzywa sztuczne

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowg zabezpieczong
chemoodpornie — luzem, na utwardzonym
podtozu w oznakowanym nazwa i kodem
odpadu miejscu

26. | 1704 01 miedz, brgz, mosigdz

piwnica w budynku galwanizerni, ze
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studzienka bezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwg
i kodem odpadu pojemnikach

27. | 1704 02 aluminium

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowg zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwg
i odpadu pojemnikach

28. | 1704 05 zelazo i stal

piwnica w budynku gaiwanizerni, ze
studzienkg hezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwg
i kodem odpadu pojemnikach

29. | 17 04 07 mieszaniny metali

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w ozhakowanych nazwg i kodem
odpadu pojemnikach

szlamy z innego
biologicznego
oczyszczania Sciekow
przemyst. inne niz
wymienione
w1908 13

30. | 190814

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwg i kodem
odpadu beczkach stalowych

Inne nie wymienione

31. 11908 99 odpady

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodplywows zabezpieczong
chemoodpornie - worki z tworzywa
sztucznego w oznakowanych nazwg i kodem
odpadu pojemnikach

32. 1190904 zuzyty wegiel aktywny

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowg zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego na oznakowanych nazwg
i kodem odpadu paletach

nasycone lub zuzyte

33. 1190905 L .
Zywice jonowymienne

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowa zabezpieczong
chemoodpornie — worki z tworzywa
sztucznego na oznakowanych nazwa
i kodem odpadu paletach

roztwory i szlamy
Z regeneragcji
wymiennikéw jonitowych

34. 11909 06

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodplywows zabezpieczong
chemoodpornie — pojemniki typu mauzer lub
inne szczelne zamykane zbiorniki z tworzywa
sztucznego
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IV.4.8. Miejsce i sposéb magazynowania odpadéw niebezpiecznych

Tabela nr 15

Lp.

Kod
odpadu

Rodzaj odpadu

Miejsce i sposob magazynowania
odpadow

06 03 13*

sole i roztwory zawierajace
metale ciezkie

piwnica w budynku gaiwanizerni, ze
studzienka bezodplywowa
zabhezpieczona chemoodpornie —
podwojne worki foliowe
w oznakowanych nazwg i kodem
odpadu szczelnych beczkach stalowych

07 07 10*

inne zuzyte sorbenty i osady
pofiltracyjne

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywows
zabezpieczong chemoodpornie — worki
z tworzywa sztucznego
w oznakowanych nazwg | kodem
odpadu szczelnych pojemnikach

11 01 05*

kwasy trawigce

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowg
zabezpieczong chemoodpornie —
w opisanym nazwa i kodem odpadu
szczelnym paletopojemniku
z tworzywa sztucznego typu MAUZER,
0 pojemnosci 1 m®

11 01 07*

alkalia trawiace

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowa
zabezpieczong chemoodpornie —
w opisanym nazwg i kodem odpadu
szczelnym paletopojemniku
z tworzywa sztucznego typu MAUZER,
o pojemnosci 1 m®

11 01 09*

szlamy i osady pofiltracyjne
zawierajgce substancje
niebezpieczne

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodplywowa
zabezpieczong chemoodpornie — worki
z tworzywa sztucznego
w opisanym nazwa i kedem odpadu
kontenerze

1101 11*

wody poptuczne zawierajgce
substancje niebezpieczne

piwnhica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywows
zabezpieczong chemoodpornie —
W opisanym nazwa i kodem odpadu
szczelnym paietopojemniku
z tworzywa sztucznego typu MAUZER,
0 pojemnosci 1 m?

11 01 98*

materiaty
filiracyjne

inne odpady
zawierajgce

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowa
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substancje
niebezpieczne

zawierajgce | zabezpieczong chemoodpornie — worki
cyjanki z tworzywa sztucznego
w oznakowanych nazwg i kodem
odpadu pojemnikach
piwnica w budynku galwanizerni, ze
materiaty studzienkg bezodptywowa
fitracyjne zabezpieczong chemoodpornie — worki
zawierajgce Z tworzywa sztucznego
chrom w oznakowanych nazwg i kodem
cdpadu pojemnikach
hala galwanizerni, pole $ciekowe
odpady ze cyjankowe zabezpieczone
stanowiska chemoodpornie — w opisanym nazwg
do i kodem odpadu szczelnym
regeneracji paletopojemniku z tworzywa
kapieli sztucznego typu MAUZER,
o pojemnosci 1 m®
hala galwanizerni, pole $ciekowe
cyjankowe zabezpieczone
wyeksploato . .
. chemoodpornie — w opisanym nazwg
wane kapiele .
. i kodem odpadu szczelnym
po zdjeciu . .
o paletopojemniku z tworzywa
miedzi

sztucznego typu MAUZER,
o pojemnosci 1 m?

1201 12*

zuzyte woski i tiuszcze
pasta woskowa

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowa
zabezpieczong chemoodpornie — worki
z tworzywa sztucznego
w oznakowanych nazwg i kodem
odpadu pojemnikach

12 01 20*

zuzyte materiaty szlifierskie
zawierajgce substancje
niebezpieczne

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowg
zabezpieczong chemoodpornie —
oznakowane nazwa i kodem odpadu
pojemniki z tworzywa sztucznego

10.

12 03 01*

wodne ciecze
myjace

scieki .
2 myjek odpad nie magazynowany
oznakowane migjsce na hali
Scieki produkcyjnej z wanng wychwytowsg —
2 mycia oznakowany nazwa i kom.:lem deadu
posadzek szczelny, zamykany pojemnik typu
MAUZER ustawiony w wannie
wychwytowej

11.

13 02 05*

mineralne oleje silnikowe,

przekiadniowe i smarowe nie

zawierajgce zwigzkow
chlorowcoorganicznych

pomieszczenie konserwacji
z posadzka chemoodporng —
oznakowana nazwa i kodem odpadu
szczelna, zamykana beczka metalowa
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oleje silnikowe

ustawiona w wannie wychwytowej

12.

13 02 08"

inne oleje silnikowe,
przektadniowe i smarowe

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywows
zabezpieczong chemoodpornie —
oznakowane nazwg i kodem odpadu
szczelne, zamykane pojemniki
z tworzywa sztucznego

13.

14 06 03*

inne rozpuszczalniki
i mieszaniny
rozpuszczalnikéw

beczka stalowa szczelnie zamykana,
oznakowana nazwg i kodem odpadu,
przechowywana w szafie ognioodpornej
w pomieszczeniu zabezpieczania
czesci

14.

15 01 10*

opakowania zawierajgce
pozostatodci substancii
niebezpiecznych lub nimi
zanieczyszczone
(np. $rodkami ochrony roslin |
i | klasy toksycznosci —
bardzo toksyczne
i toksyczne)

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowsa
Zabezpieczong chemoodpornie —
oznakowane nazwa i kodem odpadu
pojemniki z tworzywa sztucznego

15.

15 02 02*

sorbenty, materiaty filtracyjne
{w tym oleje nieujete w
innych grupach), tkaniny do
wycierania (np. szmaty,
$cierki) i ubrania ochronne
zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi (np. PCB)

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodptywowa
zabezpieczong chemoodpornie —
oznakowane nazwa i kodem odpadu
pojemniki metalowe

16.

16 02 13*

zuzyte urzadzenia
zawierajgce niebezpieczne
elementy inne niz
wymienione w 16 02 09 do
16 02 12

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowg
zabezpieczong chemoodpornie —
oznakowane nazwg i kodem odpadu
pojemniki metalowe lub z tworzywa
sztucznego

17.

16 05 06*

chemikalia laboratoryjne
i analityczne (np. odczynniki
chemiczne) zawierajace
substancje niebezpieczne,
w tym mieszaniny chemiczne
laboratoryjne i analityczne

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowsg
zabezpieczong chemoodpornie — worki
z tworzywa sztucznego
w oznakowanych nazwa i kodem
odpadu pojemnikach

18.

17 02 04*

odpady drewna, szkla
i tworzyw sztucznych
Zzawierajace lub
Zanieczyszczone
substancjami
niebezpiecznymi

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienkg bezodplywows
zabezpieczonag chemoodpornie — worki
Z tworzywa sztucznego
w oznakowanych nazwg i kodem
odpadu pojemnikach
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piwnica w budynku galwanizerni, ze

odpady metali studzienka bezodptywowa
19 17 04 09* Zanieczyszczone zabezpieczong chemoodpornie — worki
' substancjami z tworzywa sztucznego
niebezpiecznymi w oznakowanych nazwa i kodem
odpadu pojemnikach
piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowsg
20. | 19 08 06* nasycone lub zuzyte zywice | zabezpieczong chemoodpornie — worki

jonowymienne Z tworzywa sztucznego
w oznakowanych nazwa i kodem
odpadu kontenerach

piwnica w budynku galwanizerni, ze
studzienka bezodptywowa
Zzabezpieczong chemoodpornie —
w workach z tworzywa sztucznego
w oznakowanych nazwg i kodem
odpadu szczelnych kontenerach

szlamy zawierajace
substancje niebezpieczne
21. | 1908 13* z innego biologicznego
oczyszczania Sciekdw

przemystowych

V. Rodzaj i maksymalng iloé¢ wykorzystywanej energii, materiatéw, surowcow
i paliw

V.1. Pobér wody

Pobér wody dla potrzeb instalacji bezposrednio ze $rodowiska — nie wystepuje. Pobér
wody dla potrzeb sanitarno-bytowych i technologicznych instalacji od dostawcy
zewnetrznego (na podstawie umowy cywilno-prawnej) w ilosci:

Qmax = 34 000,0 m3/rok

Qmaxd = 277,7 m3/d

Qsra = 93,2 m3/d

V.2. Maksymalna ilo$é surowcow i materialéw stosowanych w instalacji
V.2.1. Maksymaine zuzycie podstawowych surowcow i materiatow
Tabela nr 16

Lp. Surowiec / materiat Zuzycie

[Mg/rok]
1. Azotany 1,00
2. Azotyny 1,00
3. Chlorki 6,01
4. Fosforany 9,00
5 Siarczany 13,30
8. Weglany 7,00
7 Wodorotlenki 62,80
8 Otow OT7 1,50
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9. Ag 0,50
10. | Cu 5,00
11. Cd 0,25
12. Sn 0,15
13. | Ni 1,00
14. Zn 0,25
15. | Pb 0,20
16. | Mosigdz 0,10
17. | Drut mosiezny 0,25
18, Drut miedziany 0,30
19. | Cis-Dwuaminodwuazotyn platyny 0,01
20. | Produkty z serii Alodine 0,50
21. | Bezwodnik chromowy 30,00
29 Cynian sodu 1,00
23. | Cyjanek miedzi 2,00
24. Cyjanek potasu 2,00
25 | Cyjanek sodu 6,00
26. | Cyjanek srebra 0,10
27. | Dwuchromian potasu 1,50
28. | Dwuchromian sodu 1,50
29. | Kwas azotowy 18,62
30. | Kwas borowy 2,00
31. | Kwas fluorowodorowy 4,00
32 | Kwas fosforowy 0,50
33. | Kwasy organiczne 5,51
34. | Kwas siarkowy 36,10
35 | Kwas solny 65,00
3. | Nadmanganian potasu 2,00
37. | So6l kwasna PMC 1316 2,50
38. | SOl prézniowa 25,00
39. | Tlenek cynku 0,20
40. | Tlenek kadmu 0,15
41 | Turco 4140 2,00
42. | Wegiel aktywny 25,00
43. | Woda amoniakalna 10,00
44. | Zasadowy weglan otowiu 0,15
45 Dodatki do kgpieli 6,80
45. | Koncentraty do niklowania 10,50
47. | Pasty do zabezpieczania 7,40
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48 | Sktadniki roztworéw do uszczelniania 23,24
49 | Sktadniki kapieli do fosfatyzacii 2,00
50. | Srodki do mycia i odttuszczania 35,00
51 | Srodkido neutralizacji $ciekéw 95,00
52 Materiaty do remontow 7,20
53. | Bufory 0,06
54. | Oleje do konserwagcji 49,00
55 | Skfadniki organiczne do zdjecia niklu 2,00
55. | Roztwory do procesow miejscowych 0,50
57 Substancje zawierajace LZO 4,75

V.2.2. Miejsca oraz sposob magazynowania surowcow i materiatow

Tabela nr 17
Sposdb
Powierzchnial . zabezpieczenia
Nazwa magazynu Substancje Sposob magazynowania Srodowiska
magazynu [m? magazynowane przed
oddzialywaniem
Substancje chemiczne z wyjatkiem
trucizn i cyjankow:
BONDERITE C-AK ALUM ETCH 2
AERQC, Weda amoniakaina, Chlorek
miedzi, Nadmanganian potasu,
Siarczan miedzi, Siarczan nikiu,
Siarczek sodu, Wodorotlenek potasu,
Wodorotlenek sodu, soda kaustyczna,
Dekstryna, Glukonian sodu,
Gliceryna, Siarczan cyny, Tlenek
cynku, Siarczan magnezu, Azotan Beczki stalowe w szafie stalowej
potasu, Azotan sodu, Fosforan lub na palecie polipropylenowej;
tréjsodowy, Nadsiarczan amonu, worki papierowe w pojemniku
Urotropina, Weglan potasu, Weglan polietylenowym; beczki
sodu, Chlorek zelaza, Szkio wodne, polipropylenowe na palcie
Cynian sodu, BONDERITE M-ED polipropylenowej, pojemniki
1000 AERO, Chlorek potasu, polipropylenowe, polietylenowe Studzienka
Magazyn Eume_tro] 140, Siarczan amonu, i papierowe na posadzce; stoiki potgczona
chemiczny 58,11 Zelazicyjanek potasu, Alkohol i pojemniki szklane lub ze stacjg
izopropylowy, Roztwadr buforowy pH polietylenowe na regale; beczki unieszkodliwiania
2, pH4,pH7, pH S pH 1, stalowe lub worki polietylenowe sciekéw
METALAST TCP-NP-A, METALAST w opakowaniu drewnianym na
TCP-NP-B, Dodatek SAT 31, Dodatek posadzce; worki polietylenowe na
SAT 32, Insta-Blak S-334, Kwas palecie polipropylenowej,
horowy, Sanodal Deep Black MLW, posadzce lub w boksach
Enprep Q-576, Kwas 3- stalowych; opakowanie w formie
nitrobenzenosulfonowy, s6l sodowa, markera PE
BONDERITE M-CR 871 TNP
CHROMATE COATING,
BONDERITE C-AK 4181 L AERO,
BONDERITE C-AK 4215NC AERO,
B-9 Nickel Stripper, Fosforan
jednopotasowy, Fosforan
dwupotasowy, SurTec 650 V,
Katalizator HEEF AS, Carburizing
stop-off, coating, green label, Alfiseal
960, Anodal ASL liquid, Anodal ASL p
Kwasy oraz bezwodniki kwasowe:
Kwas; azotowy, wersenowy,
fosforowy, mréwkowy, cctowy, : I Studzienka
Magazyn siarkowy, solny; Koncentrat PMC p'::’: drggék' ;;232?&'; :;22;_ potaczona
) 71,2 1551; Kwas amidosulfonowy; Enplate: ' i ze stacjg
KWasO Ni425 E A, Ni 425 EB, Ni425 EC, Ni | Koniensry poipropylenows na | nieszkodiiwiania
435 E A, Ni435E BNi435E C; e Sl S g SERANE N ENEI SIS sciekdw
SOCOSURF: A 1806, A 1850, A 1858,
SCOP,PACS, TCS
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Azotyn potasu i sodu, fluorek wapnia,
kwas fluorowodorowy, tlenek kadmu,
zasadowy weglan ofowiu, Chlorek
niklu BONDERITE 1200 S,

Worki polietylenowe zamkniete
w skrzyni stalowej, beczki stalowe
i pojemniki polietylenowe na
posadzce lub palecie
polietylenowej, pojemniki stalowe

Szczelna

Magazyn 16.4 BONDERITE 600 M-CR AREQ, sloiki szklane lub pofipropylenowe osadzka brak
trucizn ' Bezwodnik chromowy, Tlenek arsenu, na regatach; worki polietylenowe P od ' u
dwuchromian potasu i sodu, Brush w boksach stalowych lub na piywW
Tangite, siarczek sodu, weglan niklu, palecie polipropylenowej;
fluorem amonu i sodu, kwaény fluorek pojemniki stalowe lub
amonu i sodu poiietylenowe na palecie
polipropylenowej; butelki PE
. N Szczelna
Magazyn . D Beczki stalowe i polipropylenowe
cyjankow 31,59 Cyjanek: miedzi, potasu, sodu, srebra na posadzce posadzka, brak
odptywu
Studzienka
Magazyn i polaczona
przyg. 42 52 Cyijanek: miedzi, potasu, sodu Be?g:;f::;?‘:ee w ze stacjg
cyjankéw unieszkodliwiania
Sciekow
Kartony na palecie
Kalafonia, wosk pszczeli, drewma:lz;éil;e dc;l:;m:;:lpwe na Szozelna
Magazyn | 16,42 woskmasking, Turco Form Mask 527 P ki poli h posadzka, brak
HT pojemniki po |ety1enc_owe na odplywy
posadzce; pudetka papierowe na
regale
P3 Ultrasil 075 i 010, .Lewat|t Mono Pojemniki polietylenowe na Studzienka
Plus MP 500, MP 62 i Mono plus SP 4
112H. BONDERITE S-PD 675. weaiel paletach drewnianych lub hezodplywowa
. ! bl » WeD posadzce; kontener z mozliwoscia
Magazyn stacji aktywny, Pirosiarczan {IV) sodu, " . . x
) P 96,0 Lo polipropylenowy na palecie; worki przepompowania
unieszk, Eciekow Repalex 864, Praestol 65030, ziemia . " .
okizemkowa, s61 prézniowa papierowe lub pohetyle_nowe na do stacji
wodorotienek sodu, perhydrol. Kwas paleé;'l;a rtire\nllgrl]aor:é .""b unleséﬂ?gggxrama
solny, koagulant PIX poltpropy .
Szafa stalowa
w 790 Bremsenreiniger KW, Aceton, Pojemniki stalowe, polietylenowe, Szzaaofa astt;g):;a
pomieszczeniu ' Rozcieficzalnik RC02 beczki metalowe wl? tac
zabezpieczania ]
Magazyn Stal ,M1", farby, lakiery, kleje, rury, . . Utwardzona
glusarni 12,0 ksztattowniki, plyty — PCV, PP, PDF | Pojemniki, regaty, szafa metalowa posadzka
Magazyn . Utwardzona
spawaini 48,0 Stal M1 Regaty, palety posadzka
. . Pojemniki metalowe na regale lub Utwardzona
Magazyn anod 1055 Anody: Cu, Ag, Zn, Cd, Ni posadzce, szafa pancerna posadzka

VL. Zakres i sposdb monitorowania proceséw technologicznych, w tym pomiaru
i ewidencjonowania wielkos$ci emisiji

VL.1. Monitoring proceséw technologicznych i kontrola eksploatacji instalaciji

VI.1.1. Wanny procesowe wyposazone bedg w uktady automatycznego sterowania
i kontroli procesem, . wanny ogrzewane w ukiad regulacji temperatury, wanny
do procesow elektrochemicznych w ukiad regulacji natezenia pradu, wanny pracujgce
w podwyzszonych temperaturach w czujnik poziomu kapieli, uktad sygnalizujacy ilo§é
otwartych pokryw wanien. Okresowo sprawdzana bedzie manualnie prawidfowo$é
sterowania procesami technologicznymi ze zwréceniem szczegdlnej uwagi na: skiad
I temperature kapieli, prawidtowos$¢ umieszczenia detali w wannach procesowych,
czas ftrwania poszczegolnych
procesdw, czysto§é przemycia czesci. Wyniki sprawdzenia beda odnotowywane
w ksigzkach procesowych.

wiasciwe utrzymanie parametréw pradowych,
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VI1.1.2. Odkraplacz oparéw chromowych pracuje réownoczesnie z wentylacjg. Piukanie
odkraplacza odbywaé sie bedzie w potautomacie nie rzadziej niz 1 raz w tygodniu.
VI.1.3. Stacja skruberéw poddawana bedzie kontroli w trakcie kazdej zmiany
w zakresie sprawnosci i szczelnosci urzadzen oraz dwa razy w ciggu zmiany
w zakresie pH, poziomu wody ptuczacej i ci$nienia w ukiadzie rozpylania.

kapacz oparéw oleju poddawany bedzie przegladowi technicznemu co najmniej raz
na zmiane w zakresie jego szczelnosci. Filtry weglowe poddawane bedg przegladowi
technicznemu co najmniej raz w tygodniu, a w razie stwierdzenia takiej potrzeby
nastgpi wymiana wktadu aktywnego w filtrach.

V1.1.4. Eksploatacja stacji unieszkodliwiania $ciekéw cze$ciowo nadzorowana bedzie
poprzez system komputerowy. System sterowat bedzie i nadzorowat kiuczowe
procesy (tj. redukcja chroméw-wytrgcanie osadu) oraz spetniat bedzie inne funkcje
kontrolne np. pH, redox, poziom zapetnienia zbiornikéw, uruchamianie i zatrzymanie
pomp, przewodnos¢ wody. System generowat bedzie alarmy przy wystgpieniu
nieprawidiowosci.

Inne istotne czesci systemu unieszkodliwiania $ciekéw posiada¢ beda osobne
systemy sterujace. Systemy te sterowa¢ bedag praca urzadzen (wyparki, osmozy,
stacja uzdatniania wody wytracania solanek, wentylacja nawiewna i wyciaggowa) oraz
zatrzymywaé beda urzadzenia w momencie wystgpienia nieprawidtowego ich
funkcjonowania.

V1.2. Pomiar ilo$ci wody pobieranej i wody odzyskiwanej

Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat:

VI.2.1. Pomiar iloéci pobieranej wody dla instalacji za pomocg wodomierza gtownego
{nr 1) — co najmniej 1 raz na miesigc.

VI.2.2. Pomiar ilosci pobieranej wody dla celéw technologicznych instalagji
za pomocy wodomierza (nr 2) usytuowanego przed stacjg uzdatniania wody —
co najmniej 1 raz na tydzien.

V1.2.3. Pomiar poboru wody ze stacji uzdatniania wody za pomocg wodomierza (nr 3)
usytuowanego przed zbiornikiem wody DEMI — co najmnigj 1 raz na tydzien.

V1.2.4. Pomiar ilosci zawracanej wody zdemineralizowanej (DEMI) uzyskane;
ze stacji unieszkodliwiania $ciekéw pogalwanicznych za pomoca wodomierza (nr 4)
usytuowanego po zespole filtréow jonitowych stacji unieszkodliwiania Sciekow -
co najmniej 1 raz na tydzien.

V1.2.5. Wszystkie punkty kontroli poboru i odzysku wody beda oznakowane.

VI.3. Pomiar wprowadzania $ciekéw przemysfowych do urzadzen
kanalizacyjnych

V1.3.1. Scieki cyjankowe

Prowadzacy instalacie bedzie wykonywat:

VI1.3.1.1. Pomiar ilosci odprowadzanych $ciekéw cyjankowych z instalacji za pomoca
przeplywomierza, wyniki odczytéw kazdorazowo po zrzucie Sciekow do kanalizacii
beda zapisywane.
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VI.3.1.2. Pomiary jakosci $ciekow cyjankowych — we wskaznikach:

a) cyjanki woine, kadm — kazdorazowo przed zrzutem $ciekéw do kanalizacji.

b) chrom ogoélny, chrom*, nikiel, cynk, srebro, miedz, olow — co najmniej
co 2 miesigce.

V1.3.1.3. Poboru préb do analizy ze zbiornika buforowego filtratu usytuowanego przed
filtracja i zrzutem $ciekéw do kanalizacji.

V1.3.2. Scieki powstajace z przygotowania wody DEMI.

Prowadzacy instalacje bedzie wykonywat:

VI1.3.21. Pomiar iloéci odprowadzanych $ciekéw ze stacji DEMI okreslany
na podstawie roznicy odczytu pomiaru ilosci pobranej wody na wodomierzu
mierzacym pobér wody na cele technologiczne instalacji usytuowanym przed stacja
uzdatniania wody i na wodomierzu usytuowanym przed zbiornikiem wody DEMI —
co najmniej 1 raz na tydzien.

VI.3.2.2. Pomiary jakosci Sciekéw powstajacych z przygotowania wody DEMI —
we wskaznikach: chrom ogélny, kadm, nikiel, miedz, cynk, oléw — co najmniej
co 6 miesiecy.

VI.3.2.3. Poboru préb do analizy ze zbiornika pompowego usytuowanego przed
zrzutem do kanalizagcji.

V1.4, Sposdéb i czestotliwosé wykonywania badan zanieczyszczenia gleby
i ziemi substancjami powodujacymi ryzyko oraz pomiaréw zawartosci tych
substancji w wodach gruntowych

VIL.41. Monitoring zanieczyszczenia gleby i ziemi prowadzony bedzie
w strefie powierzchniowej w 20 sekcjach pomiarowych (z gtebokosci 0,0 — 0,25 m
ppt). Probke przygotowang do analizy z kazdej sekcji bedzie stanowié prébka
usredniona powstata ze zmieszania 15 probek badawczych pobranych na terenie
danej sekcji rownomiernie na niej rozmieszczonych. Rozktad punktu poboru prébek
badawczych powinien by¢ dostosowany do lokalnych warunkéw, zagospodarowania
terenu, mozliwosci poboru, w sposéh zapewniajacy ich reprezentatywnosé. Ponadto
bedg wykonywane badania jakosci 4 prébek wgiebnych, pobieranych z glebokosci
0,25 - 1,0 m ppt w lokalizacji przedstawionej w ponizszej tabeli:

Tabela
WSDE
Lp. | Punkt poboru gruntu E spolrzedne geograficznil
1. P1 21° 58' 40,65" 50° 0' 42,87"
2. P2 21° 58' 45,22" 50° 0' 40,46"
3. P3 21° 58' 42 24" 50° 0’ 38,19"
4, P4 21° 58' 36,96" 50° 0’ 39,78"

Badania wykonywane bedg z czestotliwoscig co najmniej raz na 10 lat dla gtebokoéci
0,0 - 0,25 m ppt i raz na 5 lat dla gtebokosci 0,25 — 1,0 m ppt. Zakres analizowanych
parametrow: arsen, rteé, molibden, bar, cyna, cynk, miedz, ofdow, chrom, kadm,
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kobalt, nikiel, cyjanki wolne, weglowodory aromatyczne (benzen, etylobenzen, toluen,
ksyleny, styren), weglowodory chlorowane (trichloroeten, tetrachloroeten), suma
weglowodoréw Cs-Ci2, suma weglowodoréw C12-Czs. Pobor prob do badan oraz
badania jakosci gleby i ziemi wykonywane beda przez akredytowane laboratoria
zgodnie z przepisami szczegotowym i obowigzujgcymi metodykami.

V1.4.2. Dodatkowo préby gruntu bedg pobierane w przypadku wystapienia sytuacji
mogacych powodowa¢ potencjalne zagrozenie skazenia gleby.

V1.4.3. Monitoring wplywu instalacji na wody podziemne (gruntowe) prowadzony
bedzie z czestotliwoécig raz na 2 lata, w piezometrach wchodzgcych w skiad lokalne;
sieci monitoringu, w zakresie przedstawionym w ponizszej tabeli:

Tabela
Lp. | Piezometr | Wspéirzedne Zakres analizowanych parametréw
1 Pl E 21° 58" 39,11

N 50° 0’ 47,08" | odczyn (pH), przewodnos¢ elektrolityczna
wiasciwa (w 20°C), azotan amonowy,
azotany, azotyny, chlorki, siarczany, fluorki,

. . | mangan, zelazo, glin, cyjanki (z wyjgtkiem
2. PX E 21° 58' 38,12 zwigzanych), ogbiny wegiel organiczny
N 50° 0'33,32" | (OWO), zawartosé poszczegdlnych metali
ciezkich (Cu, Zn, Pb, Cd, Cr*®, Cr ogolny,
Ni, Ag, Hg, Co, Ni), pomiar poziomu
E 21° 58' 50,11" zwierciadta wod podziemnych.

N 50° 0’ 42,31"

3. PXI

VI.5. Pomiar emisji gazéw i pylow do powietrza.

VI.5.1. Stanowiska do pomiaru wielkosci emisji w zakresie gazow lub pylow
do powietrza bedg zamontowane na emitorach E 1/81, E 2/81, E 3/81, E 4/81,
E 4A/81, E 5/81, E 5A/81, E 6/81, E 7/81, E 8/81, E 14/81, E 22/81, E 23/81, E 24/81,
E 28/81, E 29/81, E 30/81, E 31/81, E 32/81, E 33/81, E 34/81, E 35/81, E 37/81
i E 56/81.

V1.5.2. Stanowiska pomiarowe winny by¢ na biezgco utrzymywane w stanie
umozliwiajgcym prawidiowe wykonywanie pomiaréw emisji oraz zapewniajacym
zachowanie wymogow BHP.

VI.5.3. Zakres i czestotliwos¢ prowadzenia pomiaréw emisji z emitorow:

Tabelanr 18

. Czestotliwosé .
Lp. Nr emitora pomiaréw Oznaczane pyly i gazy
€O najmniej
€0 6 miesiecy amoniak
1 E /81 (w kwietniu cyjanowodor
i pazdzierniku)
CO najmniej amoniak
2 E 2/81, E 3/61 co 6 miesiecy chlorowodér
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(w kwietniu chrom*®
i pazdzierniku) dwutlenek azotu
nikiel
CO hajmniej amoniak
o 6 mjiesi é chlorowodér
3, E 4/81 » kwietn?uy chrom*®
e dwutlenek azotu
i pazdzierniku) nikiel
e amoniak
CSOBn;Ji';"sri"ecJ: chlorowodor
4 E 4A/81 o kwietn?uy chrom*6
i pazdzierniku) d‘”””i’i‘ﬁg]amt”
CO hajmniej amoniak
o 6 mjiesi é chlorowodoér
5. | EB5/81, E5A/81, E 7/81 W kwietn?uy chrom*é
i pazdzierniku) dwutlirilﬁlé'azotu

co najmniej co rok

| pazdzierniku)

6. E 6/81, E 8/81 (w kwietniu) weglowodory alifatyczne
€O hajmniegj

7. E 14/81 co dwa lata chiorowodor
(w kwietniu)
CO nhajmniej

8. E 28/81 co dwa lata cyjanowodor
(w kwietniu)

E 29/81, E 30/81, €O najmniej cvianowodd
9. E 31/81,E 32/81 co dwa lata ey
E 33/81, E 34/81, E 35/81 (w kwietniu) chiorowodor
CO najmnigj
co 6 miesiecy "
10. E 56/81 (w kwietniu chrom*é

VL5.4. Pomiary emisji zanieczyszczen do $rodowiska nalezy wykonywaé metodykami
referencyjnymi, w przypadku ich braku dostepnymi metodykami, ktérych granica
oznaczalnosci jest ponizej dopuszczalnego poziomu emisji.

VI.6.5. Obowigzki pomiarowe okreslone powyzej nie zwalniajg z wykonywania
pomiaréw wynikajacych bezposrednio z przepiséw szczegbtowych.

VI.6. Pomiar emisji hatasu do srodowiska.

VI.6.1. Pomiary hatasu okreslajgce oddzialywanie instalacji objetej pozwoleniem
zintegrowanym na tereny zabudowy mieszkaniowo - ustugowej, prowadzone beda
w punktach referencyjnych:

P1 — punkt zlokalizowany przy graniczy Zaktadu i zabudowy mieszkaniowe] —
ul. Bieszczadzka nr 11a,

08-1.7222.20.14.2021.MH Strona 49 z 68



P2 — punkt zlokalizowany przy graniczy Zaktadu i zabudowy mieszkaniowej —
ul. Bieszczadzka nr 15.

Tabela nr 19
Lo Symbol oznaczenia Wspoéltrzedne geograficzne
" | punktu pomiarowego Dlugosé Szerokosé
1. P1 E 21° 58’ 34,16" N 50° 00’ 40,45"
2. P2 E 21° 58’ 35,87 N 50° 00’ 42,13”

V1.6.2. Pomiary hatasu w $rodowisku przeprowadzane beds po kazdej zmianie
procedury pracy instalacji lub wymianie urzadzen okreslonych w tabelach nr 10 i 11,

VILA. Wymagania zapewniajace ochrong¢ gleby, ziemi i wdd gruntowych,
w tym srodki majace na celu zapobieganie emisjom do gleby ziemi i wdd
gruntowych oraz sposoéb ich systematycznego nadzorowania

VI.A1. Kazdy rodzaj odpadow bedzie magazynowany selektywnie,
w sposéb zapobiegajgcy ich negatywnemu oddziatywaniu na srodowisko
oraz uniemozliwiajacy dostep do nich oséb nieupowaznionych.

VI.A.2. Wszystkie miejsca magazynowania odpadéw niebezpiecznych beda posiadac
utwardzong nawierzchnie nieprzepuszczaing dla wéd opadowych, ponadto
w przypadku odpadéw w postaci cieklej zapas sorbentéw do likwidacji ewentualnych
wyciekow.

VI.A.3. Powierzchnie komunikacyjne przy obiektach i placach do magazynowania
odpadéw i drogi wewnetrzne beda utwardzone o nawierzchni nieprzepuszczalnej dla
wod opadowych.

VILA.4. Transport wewnetrzny odpadéw odbywaé si¢ bedzie w sposdb
uniemoziiwiajacy przypadkowe rozproszenie.

VILA.5. Wszystkie urzadzenia zwigzane z odprowadzaniem §ciekOw beda
utrzymywane we wiasciwym stanie technicznym.

VI.A.6. Wszystkie urzadzenia objete niniejsza decyzja bedg utrzymywane we
whlasciwym  stanie technicznym i prawidiowo eksploatowane w oparciu
o stosowane instrukcje.

VI.A.7. Wanny procesowe i ptuczace bedg usytuowane w tacach p/przelewowych
wykonanych z betonu izolowanego wyktadzing lub materiatem chemoodpornym.
VI.A.8. Wszystkie stosowane w instalacji surowce i materiaty wykorzystywane beda
zgodnie z ich przeznaczeniem, z zachowaniem wymagan wynikajacych
z zapisow w kartach charakterystyki substancji i preparatéw niebezpiecznych.

VILA.9. Wszystkie urzadzenia stacji unieszkodliwiania $ciekoéw galwanicznych
posadowione bedg na posadzce chemoodpornej wyposazonej w kanaly i studzienki
wychwytowe bezodptywowe o pojemnosci ok. 30 m3.
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VILA10. Posadzka w stacji DEMI bedzie szczelna i wyposazona
w bezodplywowa studzienke wychwytowa o pojemnosci 4 m?®.

VI.A.11. Magazyny chemikalibw wyposazone bedg w posadzke chemoodporng
i studzienki wychwytowe.

VLA.12. Skrubery, odkraplacz oparéw i filtr oleju posadowione beda na posadzce
chemoodpornej wyposazonej w kanaty wychwytowe o pojemnosci 5 m3.

VILA.13. Prowadzony bedzie systematyczny nadzor nad zapewnieniem wiasciwej
ochrony gleb, wéd gruntowych i ziemi poprzez monitoring miejsc stuzacych
do przechowywania, przetadunku Ilub skladowania substancji, odpadéw lub
SUrowcow.

VI.A.14. Prowadzone bedg systematyczne szkolenia pracownikow w zakresie
zapobiegania emisjom do gleby, ziemi i wod gruntowych.

VIl. Sposéb postgpowania w przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej
stuzacej do monitorowania proceséw technologicznych

VIL1. W przypadku uszkodzenia aparatury pomiarowej kontrolujacej proces
technologiczny lub emisje nalezy wytgczyé instalacje z eksploatacji, zgodnie
z procedurg zatrzymania instalacji.

Vil.2. O fakcie wytgczenia instalacji z w/w powodu nalezy powiadomi¢ Marszatka
Wojewodztwa Podkarpackiego i Podkarpackiego Wojewddzkiego Inspektora Ochrony
Srodowiska.

VIIl. Metody zabezpieczenia Srodowiska przed skutkami awarii przemystowej

i sposob powiadamiania o jej wystapieniu

W  przypadku wystapienia awarii przemystowej wykazanej w opracowanym
,Programie zapobiegania awariom w Pratt & Whitney Rzeszéw S.A.” nalezy stosowaé
sposoby postepowania i powiadamiania zgodnie z wdrozonym ,Wewnetrznym
Planem Operacyjno-Ratowniczym”.

VIILLA. Warunki przeciwpozarowe

VIILLA.1. W Spdice stosowane bedg zabezpieczenia obiektéw/instalacji i terenéw oraz
zapewnione zostang mozliwosci skutecznej walki z pozarami, wybuchami, rozlewami
substancji niebezpiecznych oraz innymi zagrozeniami :

- instalacja sygnalizacji pozaru (ochrona petna obiektu N56).

- instalacja wodociggowa przeciwpozarowa z hydrantami

- instalacja o$wietlenia ewakuacyjnego.

- przeciwpozarowy wylgcznik pradu usytuowany na zewnatrz budynku N56 przy
wejsciu do klatki schodowej nr w czeséci biurowej.

- detekcja gazéw niebezpiecznych — cyjanowodoru. Kazdy z detektorow
ma ustawione dwa progi zadziatania tj.: alarm | stopnia (1,0 ppm) i alarm Il stopnia

(3,0 ppm).
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Budynek N56 wyposazony bedzie w nastepujace rodzaje instalacji uzytkowych:

- instalacja wody pitnej,

- instalacja wody przemystowej,

- instalacja elektryczna,

- instalacja CO,

- instalacja sanitarna,

- instalacja gazu ziemnego (czes$¢ biurowa — laboratorium),

- instalacja wentylacyjna,

- instalacje teletechniczne.
Instalacje  uzytkowe bedg  zabezpieczone |  konserwowane  zgodnie
z obowigzujgcymi wymaganiami, co bedzie potwierdzenie w protokotach przegladow
okresowych instalacji. Dodatkowo zainstalowano nastgpujgce instalacje
zabezpieczajgce:

- instalacja odgromowa,

- instalacja eksplozymetryczna,

- instalacja gazéw niebezpiecznych,

- instalacja odprowadzajaca tadunki elektrostatyczne.
VIIL.A.2. Instalacje ga$nicze i urzadzenia p.poz. bedg na biezgco serwisowane.
Gasnice bedg sprawdzane i konserwowane wg przyjetych harmonogramow. Systemy
wykrywcze, alarmowe, urzadzenia gasnicze oraz sprz¢t gasniczy ochronny bedg
utrzymywane w petnej sprawnoséci technicznej i konserwowane zgodnie z przepisami.
Serwis gasnic i urzgdzen p.poz wykonywany bedzie przez specjalistyczng firme
zewnetrzng.
VIILLA.3. Spehione bedg wymagania w zakresie zapewnienia droég pozarowych
do obiektdw oraz wyznaczonych placow magazynowych oraz warunki zaopatrzenia
w wode wynikajace z odrebnych przepiséw.
VIII.A.4. Prowadzone beda szkolenia instruktazowe i podstawowe dla podlegtych
pracownikéw z zakresu ochrony przeciwpozarowe;j i likwidaciji miejscowych zagrozen.
Nadzér nad przestrzeganiem  przeciwpozarowych wymagan budowlanych,
instalacyjnych i technicznych
ViILLA.5. Przeprowadzane beda biezgce kontrole oraz co najmniej jeden raz w roku
szczegdtowe kontrole stanu ochrony przeciwpozarowej
VIIILA.6. Miejsca i stanowiska pracy utrzymywane bedg w odpowiednim tadzie,
porzadku i czystosci,
VIILA.7. Zapewniony bedzie bezposredni dostep do urzadzen i sprzetu pozarniczego,
drog i wyjs¢ ewakuacyjnych, tablic rozdzielczych, wytacznikow pradu elektrycznego
itp.,
VIILA.8. Po zakonczeniu pracy sprawdzane bedzie czy w miejscu pracy lub
sgsiedztwie nie wystepuje niebezpieczenstwo powstania pozaru, w szczegolnosci
zwrécenie szczeg6lne] uwagi na prawidlowe wylgczenie Zrédet ciepta, Swiatla,
grzejnikdw i innych urzadzen pod napieciem.”

Il. Pozostate warunki decyzji pozostaja bez zmian.
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Uzasadnienie

Pismem z dnia 17 listopada 2021 r., znak: PWR/NB/43/2021 (data wptywu
21 grudnia 2021 r.), Pratt & Whithey Rzeszéw S.A., ul. Hetmanska 120,
35-078 Rzeszdéw wystapita z wnioskiem w sprawie zmiany decyzji Marszatka
Wojewoddziwa Podkarpackiego z dnia 15 kwietnia 2014 r., znak: OS-
1.7222.20.15.2013.DW, zmienionej decyzjami Marszatka  Wojewodztwa
Podkarpackiego z dnia 5 listopada 2014 r., znak: 0S-1.7222.18.9.2014.DW i z dnia
20 maja 2019 r., znak: 0S-1.7222.3.6.2018.DW, udzielajgcej Pratt & Whitney
Rzeszow S.A., pozwolenia zintegrowanego na prowadzenie instalacji galwanizerni
o pojemnosci wanien procesowych 2025 md, zlokalizowanej w Rzeszowie,
ul. Hetmanska 120.

Informacja o przedmiotowym wniosku umieszczona zostata w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajacych informacje o $rodowisku
i jego ochronie pod numerem 851/2021.

Po dokonaniu analizy przediozonej dokumentacji uznano, ze wniosek opisuje
zmiane w funkcjonowaniu instalacji, kiéra moze spowodowac znaczace zwickszenie
negatywnego oddziatywania na $rodowisko. W zwigzku z czym uznano,
ze wnioskowana zmiana pozwolenia jest istothg zmiang zgodnie z art. 3 pkt 7 oraz
art. 214 ust. 3 ustawy Prawo ochrony $rodowiska.

Przedmiotowa instalacja wymaga pozwolenia zintegrowanego, gdyz klasyfikuje
sie zgodnie z ust. 2 pkt 7 zatacznika do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia
27 sierpnia 2014 r. w sprawie rodzajow instalacji mogacych powodowaé znaczne
zanieczyszczenie poszczegoéinych elementéw przyrodniczych albo $rodowiska jako
catosci (Dz. U. z 2014 r., poz. 1169) do instalacji stuzgcych do powierzchniowej
obrobki metali lub tworzyw sztucznych z zastosowaniem procesdw elektrolitycznych
lub chemicznych, gdzie catkowita objeto$¢ wanien procesowych przekracza 30 m?.

Galwanizernia zaliczana jest zgodnie z § 2 ust. 1 pkt 15 rozporzgdzenia Rady
Ministrow z dnia 10 wrzesnia 2019 r. w sprawie przedsiewzie¢ mogacych znaczaco
oddziatywaé na srodowisko (Dz. U. z 2019 r., poz. 1839) do przedsiewzieé moggcych
znaczaco oddziatywaé na $rodowisko. Tym samym, zgodnie z art. 378 ust. 2a ustawy
Prawo ochrony $rodowiska wtasciwym w sprawie jest marszatek wojewoddziwa.

Po analizie formalnej ztozonych dokumentdéw, pismem z dnia 30 grudnia
2021 r., znak: 0S-1.7222.20.14.2021.MH zawiadomiono o wszczeciu postepowania
administracyjnego w sprawie zmiany pozwolenia zintegrowanego dla ww. instalagji
oraz ogloszono, ze przedmiotowy wniosek zostat umieszczony w publicznie
dostepnym wykazie danych o dokumentach zawierajgcych informacje o $rodowisku
i jego ochronie.

Ogtoszeniem z dnia 18 stycznia 2022 r. poinformowano o prawie wnoszenia
uwag i wnioskdéw do przediozonej dokumentacji. Ogloszenie byto dostepne przez
30 dni (24 stycznia — 22 lutego 2022 r.) na tablicach ogtoszen: Pratt & Whitney
Rzeszéow S.A., oraz na stronie internetowej i tablicy ogloszen Urzedu Miasta
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Rzeszowa i Urzedu Marszatkowskiego Wojewodztwa Podkarpackiego w Rzeszowie.
W okresie udostepniania wniosku nie wniesiono zadnych uwag i wnioskow.

Zgodnie z art. 209 ust. 1 ustawy Prawo ochrony srodowiska wersja
elektroniczna wniosku zostata przestana Ministrowi Srodowiska przy pismie z dnia
30 grudnia 2021 r., znak; 0S-1.7222.20.14.2021.MH wraz z informacja o uiszczeniu
optaty rejestracyjnej.

Po szczegétowym zapoznaniu sie z przedtozong dokumentacjg stwierdzono,
ze wniosek spetnia wszystkie wymogi okreslone w art. 184 i art. 208 ustawy Prawo
ochrony srodowiska.

Wprowadzone zmiany w instalacji obejmuja likwidacje niektérych urzagdzen
i montaz nowych urzadzen w ciggu technologicznym oraz zwigkszenie facznej
pojemnosci wanien procesowych z 202,5 m® na 241,66 m? co stanowi wzrost
0 ok. 19% w stosunku do objetosci poczatkowe;.

Zmiany przedmiotowej instalacji obejmuja:

- montaz nowych linii; linia do zdejmowania miedzi w cyjankach (la), linia
do trawienia (1Va), linia do anodowania aluminium i fosforanowania magnezu (X),

— montaz nowych wanien na istniejacych liniach Ill, IV, V, VII, VIII,

— zmiane lokalizacji istniejgcych wanien,

— demontaz linii do oksydacji i fosfatyzacji, rozjasniania i dekapowania, anodowania
i fosforanowania magnezu (X) oraz niektérych wanien z istniejacych linii,

— montaz kolektora wentylacji wyciagowej dla wszystkich linii, poza cyjankowymi,

— montaz nowych urzadzen w stacji unieszkodliwiania sciekéw do unieszkodliwiania
sciekdw z linii anodowania i obrébki chemicznej aluminium oraz fosforanowania
magnezu,

- montaz nowych urzadzen w stacji unieszkodliwiania $ciekow galwanicznych
do utleniania cyjankow,

— montaz nowej stacji DEMI.

Ogoélna pojemnosé wanien po wprowadzeniu zmian zwigkszy sie z 202,5 m3
do 241,66 m3 Maksymalna zdolno$¢ produkcyjna instalacji ulegnie zwigkszeniu
ze 133 400 m?/rok do 246 000 m?/rok (0 84%).

Utworzenie  nowych  lini produkcyjnych oraz  montaz  urzadzen
technologicznych spowoduje zwiekszenie ilosci pobieranej wody (o 70%) oraz
$ciekdw cyjankowych (0 50%) i $ciekow z przygotowania wody DEMI {0 43%)
emitowanych z instalacji. Zwiekszeniu ulegnie rowniez zuzycie energii elekirycznej
(0 111%) i energii cieplnej {0 40%), wzrosnie réwniez ilo§¢ materialdéw i surowcdéw
wykorzystywanych w procesie produkcyjnym (o 51%).

Modernizacja instalacji spowoduje wzrost ilodci wytwarzanych odpadéw
niebezpiecznych (o 190%) i innych niz niebezpieczne (o 560%), oraz ilosci gazdw
i pytow emitowanych do powietrza, takich jak: amoniak (o 38%), arsen (o 109%),
chlorowodor (0 23%), chrom™ IV (0 30%), chrom"! (0 25%), cyjanowodér (o 6%), cyna
{0 7%), cynk (0 7%), dwutlenek azotu (o 32%), fluor (0 55%), fosfan (o 44%), kadm
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(0 4%), kwas octowy (0 8%), kwas siarkowy (0 14%), miedZ (o 23%), nikiel (o0 16%),
ofow (0 37%), pyt ogdtem (o 38%), zelazo {0 26%).

Zanieczyszczenia z linii galwanicznych beda wprowadzane do powietrza
osmioma emitorami wspélpracujacymi z instalacja fittrowentylacyjng (emitory E 1/81,
E 2/81, E 3/81, E 4/81, E 4A/81, E 5/81, E 5A/81, E 7/81).

Emitor E 1/81 zasilany jest poprzez skruber z dwéch wentylatoréw, przy czym
jeden z nich petni role rezerwowego, ttoczacych opary z nad wanien cyjankowych linii
nr I, la, Il i lll. Réwnoczesnie obstuguje on takze pie¢ zbiornikow cyjankowych
znajdujacych sie w stacji unieszkodliwiania &ciek6w a takze okresowo stanowisko
przygotowania cyjandw w magazynie cyjanoéw. Emitorem E1 odprowadzane sg opary
z proces6w: uaktywniania, cynkowania, kadmowania, miedziowania, srebrzenia,
zdejmowania srebra, zdejmowania kadmu, zdejmowanie miedzi, rozkfad cyjankéw,
suszarki, przygotowanie cyjankéw, zbiornikdw oczyszczaini (zbiornik i reaktor
utleniania $ciekow cyjankowych).

Emitory E 2/81, E 3/81, E 4/81, E 4A/81, E 5/81, E 5A/81, E 7/81 wraz
z 7 skruberami i odkraplaczem dla oparéw chromowych powstajacych ponad
wannami do chromowania (wytgcznie linia V1) obstuguje wspoéiny kolektor wentylagji
wyciagowej, do ktdérego podpiete sg wszystkie linie galwaniczne i zbiorniki na $cieki,
poza wannami cyjankowymi. Z kolektora powietrze odprowadzane jest do ww.
emitoréw. Emitorami E 2/81, E 3/81, E 4/81, E 4A/81, E 5/81, E 5A/81, E 7/81
odprowadzane sg opary z procesow: odtluszczania, dekapowania, niklowania,
podniklowania, rozjasniania, mycia antykorozyjnego, zdejmowania miedzi, trawienia,
podmiedziowania, pasywacji, korekta pH, usuwania stopu Wooda, zdejmowanie
chromu, zdejmowanie lakieru, wykrywania przypalen, zdejmowania nikluy,
alodynowania, barwienia, uszczelniania, zdejmowania anodacji, anodowania,
cynowania, wytwarzania siatki na powloce chromowej, otowiowania, chromowania,
odttuszczania tytanu, odmaczania topnika, dichromizacji, oksydacja, fosforowania,
uaktywnianie, suszarki, stacja unieszkodliwiania $ciekéw — zbiorniki retencyjne oraz
zbiorniki do neutralizacji, sedymentacji i redukcji $ciekéw chromowych, zasadowych
i kwasnych.

W dokumentacji wykazano, ze emisja do powietrza z rozbudowanej instalacji
galwanizerni nie spowoduje przekroczen wartosci dopuszczainych okreslonych
w zatgczniku nr 1 do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 24 sierpnia 2012 .
w sprawie poziomow niektorych substanciji w powietrzu (Dz. U. z 2021 r., poz. 845)
oraz nie spowoduje przekroczen wartosci odniesienia okreslonych w zatgczniku nr 1
do rozporzadzenia Ministra Srodowiska z dnia 26 stycznia 2010 r. w sprawie wartosci
odniesienia dla niektorych substancji w powietrzu (Dz. U. Nr 16 poz. 87).

W przypadku emitoréw E 1/81, E 2/81, E 3/81 w pozwoleniu nie ustalono
dopuszczalnej wielkosci emisji wodorotlenkéw metali alkalicznych, zgodnie z art. 222
ust. 1 ustawy Prawo ochrony $rodowiska, ze wzgledu na brak dopuszczalnych
poziomow tej substancji w powietrzu oraz wartosci odniesienia okreslonych
w przepisach szczegotowych cytowanych wyzej.
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Na terenie instalacji galwanizerni prowadzony jest proces z wykorzystaniem
rozpuszczalnikébw organicznych zawierajacych w swym skiadzie lotne zwigzki
organiczne (LZO), do ktdrego stosuje sie standardy emisyjne zgodnie z zapisami
rozporzadzenia Ministra Klimatu z dnia 24 wrze$nia 2020 r. w sprawie standardow
emisyjnych dla niektorych rodzajéw instalacji, Zrodet spalania paliw oraz urzadzen
spalania iub wspéispalania odpadow, tj. proces czyszczenia powierzchni z uzyciem
LZ0O. Maksymalna ilo§¢ zuzywanych w instalacji LZO w pracach zwigzanych
z czyszczeniem powierzchni wynosi ok. 4,75 Mg/rok, natomiast w calym zaktadzie
przekracza 10 Mg/rok, co bylo podstawg do zastosowania wymogow wynikajgcych
z ww. rozporzadzenia dla tego procesu.

Wzrost wydajnoéci instalacji galwanizerni powoduje wzrost zapotrzebowania
na wode demineralizowang. W zwiazku z tym zainstalowana zostanie dodatkowo
nowa stacja uzdatniania wody DEMI w skiad, ktorej wejdg;

— filtr weglowy,
— filtir mechaniczny,
- modut dwustopowej odwrdconej osmozy.
W instalacji bedg funkcjonowaty réwnolegle dwie stacje uzdatniania wody:
jedna istniejgca i jedna nowa.

¥ gczna maksymalna wydajno$é obu stacji DEMI bedzie wynosic:

18 000 m3/rok
71,5 m3/d.

W ninigjszej decyzji ujednolicono rowniez zapisy dotyczgce skitadu Sciekow
odprowadzanych z instalacji (5cieki cyjankowe i $cieki z przygotowania wody DEMI)
z zapisami decyzji Dyrektora Regionalnego Zarzadu Gospodarki Wodnej
w Rzeszowie, z dnia 10 grudnia 2021 r., znak: RZ.RUZ.4210.73.2021.RD,
udzielajgcej Spoice pozwolenia wodnoprawnego na szczegéine korzystanie z wad,
obejmujgce wprowadzanie $ciekéw przemystowych zawierajacych substancje
szczegolnie szkodliwe dla $rodowiska wodnego, powstajgcych podczas procesow
produkcyjnych prowadzonych na terenie zaktadu Pratt & Whitney Rzeszow S.A,
do urzadzen kanalizacyjnych Fenice Poland Sp. z o.0.

Pratt & Whitney Rzeszéw S.A., zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Rozwoju
z dnia 29 stycznia 2016 r. w sprawie rodzajéw i ilosci znajdujacych sie
w zakiadzie substancji niebezpiecznych, decydujacych o zaliczeniu zaktadu
do zaktadu o zwiekszonym Iub duzym ryzyku wystapienia powaznej awarii
przemystowej (Dz. U. z 2016 r., poz. 138) zostata zakwalifikowana do zaktadow
o duzym ryzyku wystgpienia awarii przemystowe;j.

Zaktad posiad opracowany i wdrozony: Program Zapobiegania Awariom,
Raport o bezpieczefistwie oraz Wewnetrzny Plan Operacyjno — Ratowniczy.

Ponadto, w my$l art. 41a ust. 8 pkt 1) ustawy o odpadach w przypadku Spotki
nie stosuje sie przepiséw dotyczacych przeprowadzania kontroli przez komendanta
powiatowego (miejskiego) Panstwowej Strazy Pozarnej oraz wykonania operatu
przeciwpozarowego, o ktorym mowa w art. 42 ust. 4b pkt 1 ustawy o odpadach.
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Analize instalacji pod katem najlepszych dostepnych technik przeprowadzono
w odniesieniu do dokumentow BREF ,Integrated Pollution Prevention and Control.
Best Available Techniques Reference”:
1) ,Reference Document on Best Available Techniques for Surface Treatment
of Metals and Plastics, August 2008” (Dokument referencyjny najlepszych dostepnych
technik BAT w obrébce powierzchniowej metali i tworzyw sztucznych, sierpien 2006).
2) ,Reference Document on Best Available Techniques on Emissions from Storage,
July 2006" (Dokument Referencyjny Najlepszej Dostepnej Techniki dla emisji
Z magazynowania z lipca 2006 r.);
3) Reference Document on the General Principles of Monitoring, July 2003"
{Dokument Referencyjny BAT dla ogéinych zasad monitoringu, z lipca 2003 r.).

W ponizszej tabeli zestawiono analize spetnienia wymogdw najlepszej
dostepnej techniki (BAT)

Zasady BAT Sposob realizacji
Wdrozenie Systeméw Zarzadzania
Srodowiskowego (SZS): Zaktad posiada wdrozone i certyfikowane systemy:
— 8Z$ wdrozone mogg by¢ wg powszechnie | _ system zapewnienia jako$ci wedtug 1SO 9001,

stosowanych norm ISC 14000 lub innych

przyjetych w UE systemow ekozarzadzania program EHS zintegrowanego zarzgdzania

. : srodowiskowego SZS i bezpieczenistwem pracy
(EMAS), zaleca sie certyfikacj SZS, lecz SZB. Program EHS oparty jest na Standardach

réwnie dobrze swoje zadanie speini¢ moze
b S ; Praktycznych UTC oraz normach PN-EN ISO
réwniez samo wdrozenie zasad i procedur 14001 oraz PN-N 18001

wybranego systemu bez jego certyfikacii.

Optymalizacja dzialania instalacji: Prowadzone dziatania:

— kontrola i monitorowanie zuzycia — pradu — linie galwaniczne pracujg w sposéb opisany
elektrycznego, gazu, LPG i innych paliw w instrukcjach technologicznych, w ktérych
oraz wody, z okresleniem wskaznikow podane sa czasy poszczegolnych czynnosci
zuzycia (np. na jednostke produktu), i operacji oraz inne wymogi technologiczne,

—  poprzez ustalenie i stosowanie ponadto jedna linia galwaniczna sterowana
poréwnawczych wartosci wskaznikowych, jest automatycznie,
tzw. ,benchmarks” zuzycia energii, wody — zuzycie wody i energii kontrolowane jest
i surowcdw (np. na m? pokrywanej metoda obliczeniowa, archiwizowanie wynikow
powierzchni), w zwigzku z rozliczeniami z dostawcami,

minimalizacja brakow — do osiaggnigcia poprzez |— prowadzona jest ciggta kontrola jakosci na

stosowanie odpowiednich procedur podstawie instrukcji systemédw zarzgdzania,

i specyfikacji procesoéw oraz kontroli jakosci. obliczono wskazniki zuzycia w procesie

technologicznym (na m? pokrywanej powierzchni)
energii elektrycznej 2,623 kWh/m? oraz wody ok.

103 Vm?
Na etapie projektowania, budowy i eksploatacji | Zintegrowane zapobieganie emisjom obejmuje:
instalacji wdrozenie 3- stopniowego planu — automatyczny uktad kontroli pracy instalagji,
zintegrowanego zapobiegania emisjom: w ktérym nie prowadzi sie sterownia czasem
— stopieft 1 — ustali¢ wiasciwe rozmiary trwania poszczegdlinych operacji. Odpowiedni
i parametry instalacji, stosowac czas trwania operacji jest z gory zalozony dla
cdpowiednie materiaty w miejscach poszczegbinych wanien,
0 podwyZzszonym ryzyku, zapewnic — ukiad wanien na matej powierzchni zabudowy
trwatos¢ linii procesowe; i stosowanych i ustalony jest optymalny ciag technologiczny
komponentow (takze urzadzen wanien i urzadzen ochrony srodowiska,
stosowanych czasowo), —  umieszczenie calei i A
) T j instalacji w niecce ze
~  stopien 2 — zbiorniki magazynowe splywem dla ewentualnych wyciekéw do
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zawierajace substancje niebezpieczne —
plaszcz podwajny i/lub otacowanie,
zbiorniki procesowe — otacowanie,
dostosowanie pojemnosci zbiornikow do
objetosci przepompowywanych kapiel,
wdrozenie procedur identyfikacji i likwidagji
wycickow,

— stopien 3 — przeprowadzanie regularnych
kontroli instalacji, opracowanie wiasciwych
plandéw zapobiegania awariom

studzienek,

zastosowanie urzadzen spetiajgcych wymogi
dotyczace materiatow z ktdrych sg wykonane,
zasad obstugi, BHP,

zbilansowanie pojemnosci wanien i zbiornikow
tak, aby ich wielkos¢ odpowiadata Hlosci
surowcow/kgpieli wymaganych do
zastosowania w procesie,

kompletny zestaw instrukcji stanowiskowych,
procedur BHP i postepowania w czasie
ewentualnych awarii, ustaiony plan kentroli
instalacji i remontéw

Sytuacje awaryjne:

— plany zapobiegania awariom,

-~ procedury awaryjne likwidacji ptam olejow
i chemikalidw, kontrole instalacji,

- wytyczne gospodarowania odpadami,

- Zapewnienie wiasciwego sprzetu
i stosowanie ,dobrej praktyki”,

przeszkolenie pracownikow w zakresie

problemow srodowiskowych oraz procedur
postepowania w czasie wyciekdow i awarii.

Opracowano procedury postepowania w sytuacjach
awaryjnych wraz z:

identyfikacjg miejsc narazonych na
wystapienie awarii,

procedurami kontroli pracy instalacji,
okresleniem warunkéw usuwania skutkow
ewentualnych awarii,

wskazaniem os6b odpowiedzialnych za
przeprowadzenie wiw dziatan,
postepowanie w razie awarii stanowi takze

element instrukcji stanowiskowych,
a pracownicy sg przeszkoleni w tym zakresie.

Magazynowanie substancji chemicznych:

— unikanie powstawania wolnych cyjankow
poprzez magazynowanie 0sobno cyjankow
i silnych zasad,

— unikanie zagrozeh poZzarowych poprzez
magazynowanie osobno substancji palnych
i utleniaczy,

— minimalizowanie ryzyka wyciekow
i zanieczyszczenia gruntu,

— ograniczanie ryzyka korozji.

Zasady gospodarki magazynowej obejmuja:

przechowywanie substancji chemicznych tak,
zeby nie doprowadza¢ do interakgji
gromadzonych materialow,

magazynowanie substancji odbywa sie

w systemach magazynowych dostosowanych
do charakteru przechowywanych substancji —
co eliminuje rowniez ich karozje,

zastosowanie wysokiej jakosci materiatdw
posadzkowych w hali produkeyjnej oraz
utrzymanie posadzki w ¢czystosci i porzadku
pozwala na skuteczne zabezpieczenie
srodowiska hydrogeologicznego przed
ewentualnymi skutkami roziewéw awaryjnych,

kapiele robocze przygotowuje sie

w okreslonych wannach roboczych, jedynie
kapiele cyjankaliczne przygotowuje sie

w specjalnie do tego przeznaczonym
pomieszczeniu | w postaci stezonego
koncentratu przettacza sie do odpowiedniej
wanny.

Mieszanie kapieli procesowych:

—  whasciwy dobor zawieszek i sposobu
eksploatacii linii,

~ zapewnienie przeplywu kapieli w wannie
[ub ruchu detaii,

- rmieszanie kapieli w czasie pracy —
najczesciej stosuje sie mieszanie
sprezonym powietrzem o zredukowanym
cisnieniu — w celu utrzymania statego
stezenia kapieli w calej wannie,

Zasady mieszania kapieli technologicznych
obejmuja:

dostosowanie zawieszek do rodzaju detali,
czyszczenie zawieszek, wykonywanie nowych,

sposob ruchu — stosuje sie ruchoma elekirode,
na ktorej zawieszone sg obrabiane detale.
Pionowy ruch elekirody z zawieszonym na nigj
wsadem ma zapewni¢ m.in. mieszanie kgpieli
w trakcie trwania procesu.
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Zapewnienia réwnomiernego dostepu
kapieli do czesci pokrywanego wyrobu, tam
gdzie konieczne jest cdprowadzenie
powstajgcych gazow,

— nie jest zalecane stosowanie wiw
sposobu: (1) do mieszania gorgcych kapieli
w przypadku gdy powoduje to wzrost emisji
do powietrza, (2) do mieszania kgpieli
cyjankowych, gdy powoduje to
powstawanie weglandw, (3) gdy powoduje
to wzrost zuzycia energii.

— dodatkowy efekt mieszania uzyskuje sie na
wskutek dzialania systemu filtraciji roztworu
kapieli technologicznej,

— wwannach pluczacych stosuje sie mieszanie
powietrzem o zredukowanym ciSnieniu - nie
powoduje to wzrostu emisji gazéw do
atmosfery (Sladowe stezenia substanciji},

a zuzycie energii, zapewniajace tak duzg
dynamike mieszania, jest
w tej metodzie najmnigjsze.

Qgraniczanie lub eliminacja uzycia EDTA:

~ zastapienie EDTA i innych silnych zw.
chelatujacych w kapielach
odtluszczajgeych, kapielach sciggajacych
powloki substancjami biodegradowalnymi
jak min: kwas cytrynowy, kwas winylowy

i kwas glukozowy,

— tam gdzie niemozliwe jest zastgpienie
EDTA, zapewnienie oczyszczania Sciekow
do wiasciwych standardow,

Stacja unieszkodliwiania sciekdw galwanicznych
zapewnia oczyszczenie Sciekow do whasciwych
standardow.

Normy jakosci $ciekow przemysiowych
odprowadzanych do kanalizacji nie sg
przekroczone.

Ograniczanie lub eliminacja uzycia PFOS
(sulfonianu perfiucrockanuy:;

ze wzgledu na brak substytutow dla PFOS
uzywanego w postaci mgty lub aerozolu lub
jako $rodek powierzchniowo — czynny, nalezy
stosowa¢ techniki: zamykania proceséw,
ograniczanie wymywania PFOS z kapieli,
kontrola emisji do powietrza

PFOS nie jest stosowany w instalacji.

Ograniczanie lub eliminacja uzycia cyjankéw:

— tam gdzie nie mozna zastgpi¢ — zamykanie
procesdw gdzie stosowane sg cyjanki
(zamkniete obiegi materialowe),

— zastepowanie cyjankow miedzi -
fluoroboranem, siarczanami, chioranami -
Z wyjatkiem pokrywania stali oraz stopow
cynku i aluminium,

— zastepowanie cyjankéw cynku — kwasnymi
kapielami cynkowymi lub kapielami
alkalicznymi bezcyjnakowymi — tam gdzie
to mozliwe i nie wplynie na jako$é
i wlasciwosci powtoki.

Prowadzone dziaftania — zamykanie procesow:

- wydzielono dla sciekéw cyjankalicznych
odrebny obieg w stacji unieszkodliwiania
sciekow,

— emisja do atmosfery redukowana jest
w skruberze —- centralnym urzgdzeniu
oczyszczajgcym opary
z odciagdw z kapieli cyjankalicznych.

Kadmowanie:

— stosowanie kadmu w zamknigtym obiegu
materiatowym,

— tam gdzie to mozliwe, stosowanie kadmu

w wydzielonej instalacji, z osobnym
systemem monitoringu emisji do wod.

Kadmowanie:

— stosowane w zamknigetym obiegu
materiatowym,

— monitoring emisji kadmu do wod.

Ograniczanie lub eliminacja uzycia chromu

(Vi)

— stosowanie chromu (I} dla powtok, tam
gdzie nie jest wymagana wysoka
odpornos¢ antykorozyjna (powlekanie
dekoracyjne) lub na podwarstwie niklowe;j,

Minimalizacja strat i emisji chromu:

— wanny posiadajg pokrywy i odciagi, co
praktycznie wyklucza niezorganizowane
emisje do powietrza,

— wydzielony jest dia sciekéw chromowych
odrebny obieg w stacji unieszkodliwiania
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— stosowanie chromu (V1) w roztworach
rozcienczonych zamiast stezonych,

— redukcja emisji — dla nowo instalowanych
lub przebudowywanych linii — hermetyzacja
linii iflub zbiornikéw, przykrywanie wanny
procesowej w czasie pokrywania oraz
stosowanie ekstrakgcji powietrzem z mgty
Z kondensacja i zawracanie do procesu,

— stosowanie wyparek w obiegach
zamknietych,

— stosowanie chromu (VI1} w zamknietych
obiegach materiatowych.

Dla powtok konwersyjnych (chromianowanie) —
brak mozliwosci rezygnacji z chromu (V1) -
rozwijajace sie obecnie techniki nie pozwalajg
na uzyskanie powifok analogicznej jakosci.

Sciekow,

dwustopniowa redukcja chromu w oparach
znad wanien — najpierw na skraplaczu,

a nastepnie w skruberze oczyszczajacym
odciagi z kgpieli kwasnych, alkalicznych

i chromowych,

stosuje sie kapiel sredniostezeniowg

z katalizatorem, zamiast wysokostezeniowej,
co zmniejsza straty wyncszenia Cr z kapielg,

zastosowanie dodatkdw ograniczajgcych
parowanie z wanien — polimeru tworzacego
,piang” na powierzchni kapieli,

stosowane jest wysokosprawne plukanie
kaskadowe | zawracanie ptuczek do kapieli
chromowej.

Odtluszczanie:

— tam, gdzie pojawia sie nadmiar oleju,
usuwanie metedami fizycznymi
{odwirowanie, wycieranie),

— stosowanie odttuszczania
wodorozcienczalnego — rezygnacija ze
stosowania rozpuszczalnikow
chlorowcowanych, zastepowanie
odtiuszczaniem wodnym lub nie—
fluorowanymi rozpuszczalnikami
organicznymi, zastepowanie
rozpuszczalnikdw organicznych innymi
technikami (tam gdzie to mozliwe),

— stosowanie innych rodzajow odttuszczania
— ultrad2wigkowego, elektrochemicznego,

— substancje rakotwércze dotychezas
powszechnie stosowane nie powinny
wchodzi¢ w sktad dodatkow
{modyfikatorow) nie moga tez by¢
dodawane do weglowodorow
fluorowcowanych,

— nie jest technika BAT - stoscwanie
cyjankow do odtiuszczania,

— w przypadku gdy instalacja jest zamknigta,
poza otworami wentylacyjnymi na gazy
odlotowe, powinna by¢ uszczelniona ze
wszystkich stron.

Techniki odttuszczania obejmujg procesy
w kgpielach wodnych:

Ponadto:

odttuszczanie elektrochemiczne — prowadzone
w myjce z dodatkiem preparatow
wspomagajgcych i przediuzajacych trwatosc
kapieli. Stosowane w celu mycia wgtebnego
detali {rys, szczelin, zaglebien),

cdtluszczanie chemiczne — prowadzone
w kgpieli alkalicznej na zimno i na goraco,

mycie ultradzwigkowe w pluczce UTL-Castor,
co pozwolito na wyeliminowanie z technologii
mycia wstepnego zwigzkéw
chlorowcoorganicznych (TRI).

nie stosuje sie cyjankéw do odttuszczania,

stosowane dodatki i modyfikatory nie sg
zwigzkami zaliczonymi do substancji

o dziataniu rakotworczym,

instalacja nie jest hermetyzowana, wszystkie

wanny (poza ptuczkami wodnymi) wyposazone
sg W 0dciggi oparow.

Anodowanie:

— odzysk ciepta z kapieli,

— odzysk substancji trawiace] — w przypadku
duzego zuzycia kwasu, gdy nie sg
stosowane inhibitory reakgji,

— stosowanie zamknietych obiegdw wod
pluczgcych nie jest zasadg BAT, gdy do
regeneracji wymiennikdw jonowych stosuje
sie substancje stwarzajace podobne
zagrozenie dia Srodowiska,

Prowadzone dziatania:

ze wzgledu na trwatos¢ mieszanin
procesowych, koszty zakupu kwasu oraz uktad
unieszkodliwiania sciekéw (wspdlna
neutralizacja sciekéw kwasnych) nie prowadzi
sie regeneracji kwasu,

oczyszezanie wod poptucznych w staci
unieszkodliwiania $ciekow w strumieniach
popluczyn kwasnych i alkalicznych,

nie stosuje sie odzysku ciepta z procesdw — ze
wzgledu na przyjete w tutejszej galwanizerni
rozwigzania wentylacyjne, ograniczajace do
minimum ilos¢ unoszonych z nad wanien
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oparow, mozliwy poziom odzysku traconej
w ten sposéb energii jest pomijalnie maty
w stosunku do koniecznych naktadow
zainstalowania wymiennikow ciepfa.

Podstawowymi technikami przedtuzajgcymi
zywotnosé kapieli jest:

-~ zawracanie kgpieli,

— zamkniete cbiegi materialowe,

— kontrola parametréw krytycznych procesu,

— usuwanie zanieczyszczen z kapieli do
wartosci dopuszczalnych,

oraz:

— powszechnie stosowane fechniki
przediuzajgce zywotnos¢ kapieli
procesowych: filtracja, separacja
mechaniczna, filtracja na weglu aktywnym,
elektrodializa, regeneracja kw. siarkowego
pe anodowaniu, krystalizacja, wymiana
ionowa, elektroliza,

— powszechnie stosowane techniki
przediuzajgce zywotnosé kapieli
odtluszczajacych sa: filtracja, separacja
mechaniczna, grawitacyjna, odttuszczanie
emulsyjne, separacja statyczna,
odwirowywanie kapieli odtluszczajgeych,
filtragja membranowa, techniki
wielostopniowe (kombinacja technik jw.),
odttuszczanie elektrolityczne, systemy
kaskadowe i ponowne uzycie, regeneracja
(metoda ultra- lub mikro-filtracji).

Spoérad wymienionych jako BAT technik
przediuzajgcych trwatosé kapieli procesowych

stosuje sie:

Pozostate wymienione techniki nie maja
zastosowania w przyjetej technologii.

Sposréd wymienionych jako BAT technik
przediuzajgeych trwatose kapieli odttuszczajgeych
stosuje sie:

Pozostale wymienione techniki nie majg
Zzastosowania w przyjete] technologii.

ciggly filtracje, ktora jest podstawowym
procesem konserwacji kapieli,

wymrazanie weglandw z kapieli cyjankowych,
filtracje — zestaw filtrow propylenowych kapieli
cyjankowych,

uzupetnianie sktadnikéw kapieli w zaleznosci
od wynikow analizy kontrolnej kgpieli,

zawracanie pluczek odzyskowych kapieli
chromowe;j i niklowe;.

kontrole skladu kgpieli roboczych zgodnie

z przyjetym harmonogramem ze wzgledu na
wymagang wysokg jakosé produkiow
poddanych procesowi galwanicznej obrobki
powierzchniowej,

state uzupetnianie kapieli jej sktadnikami.

Efektywnos¢ energetyczna:

— stosowanie urzadzen elektrycznych
o wysokiej sprawnosci (cos @ > 0,85),

— redukcja spadkdw napigcia pomiedzy
przewodnikiem,

a przylaczem poprzez utrzymywanie blisko
siebie prostownikow i anod,

— stosowanie chiodzenia woda tam gdzie
chtodzenie powietrzem jest
niewystarczajgce,

— stata kontrola anod, prostownikow
i przytaczy,

— podniesienie przewodnosci kapieli
procesowych poprzez dodatki (np. miedz),
stosowanie modyfikacji fal w czasie
przygotowania detali (np. drgan, fal
wstecznych) celem poprawy osadzania
metalu,

czyste punkty styku i szyny zbiorcze

{czyszczenie reczne przy pomocy stali), co

zapewnia dobre poltgczenie elektryczne, chroni

szyny przed ,chemicznym spiekaniem

(zlepianiem)” i tworzeniem sie niepozadanych

pokry¢, zmniejsza zuzycie energii elektrycznej

i polepsza jakos¢ powloki.

Dziatania w zakresie zapewnienia efektywnosci
energetycznej procesow obejmuja:

kazda wanna posiada wlasny uklad zasilania —
prostownik, szyna zasilajgca oraz sterownia,

Zastosowano przetwornice tyrystorowe —
Znacznie trwalsze niz np. diodowe czy
selenowe, o wysokiej sprawnosci siegajgcej do
85%.

prowadzona jest automatyczna regulacja
napiecia pradu wyprostowanego oraz innych
parametréw (np. gestose pradu) zwigzanych
z dostarczaniem pradu statego do urzadzen
galwanizerskich, co pozwala sterowac
zuzyciem energii,

wiasciwg, optymalng prace ukladow
elektrycznych linii zapewnia automatyczny
uktad kontroli parametréw procesowych,

stosuje sie dodatki podwyzszajace zdolnose
krycia (katalizatory) kapieli chromowej.
Unikalna kombinacja dodatkéw pozwala na
stosowanie nizszych niz normalnie stezen
kwasu chromowego i uzyskanie przy tym
zdolnosci krycia whasciwej zwykle kgpielom
wyzszym stezeniu,

harmenogram okresowych przegiadow
urzadzen pozwala na biezace uirzymanie
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czystosci szyn i stykow.

Ciepto:

— kontrola i monitoring temperatury dla
optymalizacji procesu,

— zastosowanie czujnikdw automatycznych
w zbiornikach, tam gdzie moze to by¢
zasadne, ze wzgledu na rodzaj
stosowanych materiatow.

Redukcja strat ciepta:

— optymalizacja sktadu kapieli procesowych,
celem minimalizacji zapotrzebowania
ciepta,

— poszukiwanie mozliwosci odzysku ciepta
Z procesu,

— izolacja zbiornikow, tam gdzie stosowane
sg podgrzewane kapiele.

Stosowanie sprezonego powietrza do
mieszania gorgeych kapieli nie jest zasada
BAT w przypadku, gdy wzmozZone parowanie
powoduje wzrost zuzycia energii.

Redukcije strat ciepta:

— prowadzona jest biezaca kontrola temperatury
w wannach w celu utrzymania optimum dla
prowadzonych reakgji,

— zbiorniki sg izolowane — przestrzen miedzy
sciankami wewnetrznymi i zewnetrznymi
wanien procesowych wypethia materiat
izolacyjny zapewniajacy redukcje strat ciepta,

— zbiorniki posiadaja pokrywy, co znaczgco
ogranicza parowanie | zuzycie energii ze
wzgledu na lepsza kontrole temperatury
w wannach,

- mieszanie sprezonym powietrzem.

Chlodzenie:

— kontrola procesu chiodzenia, optymalizacja
sktadu kapieli,

— jednoprzeplywowy system chlodzenia nie
jest technika BAT — chyba ze pozwalaja
na to lokaine zasoby wody,

— projektowane otwarte systemy chlodzenia
muszag zabezpieczac przed ewentualnym
zagrozeniem legionelloza,

— nowe lub wymienianie systemy chiodzenia
powinny by¢ instalowane jako systemy
zamkniete,

— ponowne uzycie wydzielanegj energii
z kapieli procesowych w aparatach
wyparnych np. w pofaczeniu z
kaskadowym systemem piukania, lub tam
gdzie jest poirzebna redukcja objetosci
kapieli.

System chlodzenia:
-~ chtodzenie powietrzem.

Wprowadzenie chlodzenia powietrzem eliminuje
problemy wystepujgce w wodnych systemach
chiodzenia.

Oszczednosé wody i surowcow:

—  monitorowanie zuzycia wody i materiatow
na wszystkich etapach procesu,
{godzinowo, dobowo itp.) w zaleznosci od
specyfiki procesu.

Uzycie, oczyszczanie | odzysk wody do
wymaganych parametrow dia instalacji, uzycie
odpowiednich chemikaliow w kolejnych etapach
procesuy, celem uniknigcia koniecznosci
dodatkowego plukania.

Dziatania w zakresie oszczednosci wody
i surowcow.

— kontrola parametrow procesowych — biezgca
kontrola zuzycia energii | wody,

— stosowanie plukania kaskadowego (2 i 3-
stopniowego) pozwala na znaczne
zaoszczedzenie wody w tych procesach,

- optymalny czas odciekania zawieszek,
wynikajgcy z potrzeb technologicznych,

— odzysk wody DEMI prowadzony w wyparkach
stacji unieszkodliwiania Sciekéw
galwanicznych i ponowne jej wykorzystanie
w procesach technologicznych.

Unikanie wnoszenia substancji do kolejnych
wanien (drag-in):
— dla nowych linii: ograniczanie wnoszenia

Ograniczanie wnoszenia kagpieli do kolejnych
wanien:

— okreslony czas obciekania detali
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siarczanow do wanien pluczacych przez
zastosowanie ,eko-pluczki”

z zastosowaniem filtrowania wody ({nie jest
mozliwe do zastosowania we wszystkich
procesach),

stosowanie standardowych technik ptukania
(5.1.5.4).

—~ prowadzone jest plukanie odzyskowe — celem
odzysku nadmiaru kapieli pozostajacej na
powierzchni detali do kapieli galwanicznej,

- slosowane jest plukanie kaskadowe (2 i 3~
stopniowe),

— odpowiednie ustawienie wanien procesowych,

- stosowanie tac wychwytujgcych resziki kapieli
z detali po wyjeciu ich przed plukaniem
{nastepnie zawracanie z powrotem z tac do
wanien) dla kapieli.

Redukcja wynoszenia kapieli z wanien

{drag-out)

— zmnigjszenie lepkosci kapieli
technologicznych poprzez: optymalizacje
temperatury, tam gdzie to mozliwe
stosowanie nizszych stezen reagentow
w kapielach craz stosowania srodkéw
zwilzajgeych,

— unikanie rozlewania kapieli na podioge
(zamontowanie oston
przeciwrozbryzgowych pomiedzy
sgsiadujgcymi zbiornikami) kierujacych
wyniesione z wanny kgpiele z powrotem do
odpowiedniego zbiornika,

- minimalizacja wynoszenia kapieli z wanien
osiagana poprzez odpowiednio diugi czas
obciekania wyrobéw na zawieszkach nad
wannami ma swoje ograniczenie w tych
przypadkach, w ktérych konieczne jest
szybkie zatrzymanie reakcji chemicznych
przebiegajacych ha ich powierzchni przez
zanurzenie w wodzie ptuczacej.

Wyijatki od stosowania w/w technik BAT

dopuszcza sie w przypadku zastosowania

technik BAT opisanychw Ip. 16 i Ip. 17.

Wyijatkami od wiw zasad sg réwniez sytuacje,

gdy konieczne jest szybkie zatrzymanie reakcji

chemicznych przebiegajacych na ich
powierzchni przez zanurzenie w wodzie
pluczacej min.:

— pasywacja chromu {Vi},

— trawienie,

aktywacja przed chromowaniem

Stosowane techniki BAT zapobiegania wynoszeniu
kapieli:
— okreslony czas obciekania detali {dla
skomplikowanych detali wydiuzony},
— stosuje sie kgpiel sredniostezeniows,
Z katalizatorem zamiast wysokostezeniowej,
co zmniejsza straty wynoszenia Cr z kapielg
| przez wentylacje,

— prowadzone jest ptukanie cdzyskowe — celem
odzysku nadmiaru kgpieli pozostajgcej na
powierzchni detali do kapieli galwanicznej,

—~ stosowane sg $rodki zwilzajgce w kapieli
niklowej — w kapieli niklowej zastosowane
beda dodatki wyblyszczajace (w tym zwilzacz)
o bardzo matej iloci produktéw rozpadu,
dzieki czemu wydluza sie ¢zas zycia kapieli.

— w kapieli chromowej stosowany jest srodek
nisko pienigey zwilzajacy — eliminujacy mgie
chromowa i poprawiajacy ociekanie,

— niklowanie — dotrawianie w rozcienczonym
roztworze kwasu siarkowego przed
niklowaniem w kapieli siarczanowej typu
Waitsa. Dzieki temu unika sie wnoszenia
zanieczyszczen do kapieli niklowej,

— chromowanie — analogiczny do w/w efekt
osigga sie przez zastosowanie aktywacji
elektrochemicznej w roztworze bezwodnika
kwasu chromowego przed chromowaniem.

Linie zawieszek:

Mocowanie detali na zawieszkach, tak aby
uniknagé zbierania sie w nich kapieli, ustalié
odpowiedni czas odciekania — ograniczenia
wynikaja z: rodzaju stosowanej kgpieli,
wymagane] jakosci wyrobu i ksztattu detali.

Zasady BAT dla linii zawieszek:

Optymaine, wypracowane w toku wieloletniej
prakityki mocowanie detali na zawieszkach.
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Plukanie:

— minimalizacja uzycia wody w ptukaniu —
tam, gdzie to mozliwe,

— stosowanie pluczek wielostopniowych,
dziatajgcych najczesciej jako przeplywowe
ptuczki przeciwpradowe, zwanych
popularnie ptuczkami kaskadowymi,

~ podawane wartosci referencyjne zuzycia
wody w instalacjach stosujgcych zasady
BAT wykazuja znaczng rozbieznosé i
wynoszg od 3 do 20 I/m? obrabianej
powierzchni dla pojedynczej operaci
ptukania. inne podawane wartosci wynoszg
40-50 If/m? obrabianej powierzchni dla
wszystkich operacji ptukania oraz 8 I'm?
pokrycia,

— ograniczenia zuzycia wody i ilosci
odprowadzanych sciekow mogg by¢
limitowane przez obowigzujace dop.
stezenia niektdrych kationdw i aniondw,
np.: boru, fluorkéw, siarczandw i chlorkow.

Wyjatkami od wiw zasad sg sytuacje, gdy

konieczne jest szybkie zatrzymanie reakgji

chemicznych przebiegajacych na ich
powierzchni przez zanurzenie w wodzie
ptuczgcej min..

—  pasywacja chromu (VI),

— trawienie,

— trawienie, barwienie i uszczelnianie powtoki
aluminium, magnezu i ich stopow,

— aktywacja przed chromowaniem,

cynkowanie alkaliczne z polyskiem.

Zasady kontroli i ograniczania wody w ptukaniu:

zasadg jest, iz kazdej wannie procesowej
towarzyszy dedykowany ukiad wanien
ptuczacych. Plukanie odbywa sie w uktadzie
autormatycznym (brak ptukania recznego),

stosowanie pluczek odzyskowych dla wanien
kapieli metali (po miedziowaniu, niklowaniu

i chromowaniu),

zastosowanie ptukania kaskadowego (2 i 3-
stopniowego),

oczyszczanie wod polucznych w stacii
unieszkodliwiania sciekéw do parametrow
wody DEMI, i ich ponowne wykorzystanie.

Minimalizacja ilosci powstajacych odpadow
— dotyczy przede wszystkim oszczednosci
SUrOWCOW.

- zaleca sie kontrole wielkosci zuzycia metali
w procesach tak aby utrzymad jak
najwyzszg efektywnosc ich wykorzystania,

- prowadzenie odzysku (recyklingu) metali
z odpadow - dziatalnosé ta moze bycé
prowadzona takze poza miejscem
wytwarzania odpadow,

— dla chromu (VI) — w chromowaniu
dekoracyjnym i twardym, stosowanie
zamknigtych obiegdw materiatowych tam,
gdzie to uzasadnione,

mozliwe jest takze wykorzystanie odpadow

poza terenem zakltadu w innych procesach,

jezeli jakos¢ odpadu na to pozwala.

Zastosowane dziatania obejmujg przede
wszystkim:

Ze wzgledu na zastosowanie opisanych wyzej
technik minimalizacji powstawania odpadéw, po
uwzglednieniu wielkosci instalacji i ilosci
powstajacych odpaddw, a przede wszystkim

stosowanie surowcow i kapieli o nalezytej
czystosci — poprzez postepowanie wg
przyietych procedur 1SC 9001 i 14001,
utrzymanie zywotnosci kgpieli procesowych
i odtiuszczajgcych,

ograniczanie wynoszenia kgpieli 2 wanien,

ptuczki odzyskowe dla wanien kapieli metali
{po miedziowaniu, niklowaniu i chromowaniu),
zawracanie kapieli, powoduje zmniejszenie
Hosci zanieczyszczen doptywajacych

w Sciekach do stacji unieszkodliwiania
sciekdw, a w tym odpaddw powstajgcych w
wyniku jej pracy,

stosowanie dosuszania odpadow (wartomat)
powoduje zmniejszenie ich masy i zawracanie
odzyskanej wody,

nie jest prowadzony odzysk metali z odpadow
na terenie instalacji. Odpady przekazywane sg
wyspecjalizowanym firmom do odzysku lub
unieszkodliwienia.
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poniesionych kosztéw zakupu instalacji, bardziej
opiacalne ekonomicznie jest przekazywanie
odpaddw do odzysku poza teren zaktadu niz zakup
instalacii do regeneracji metali z odpadow.

Stosowanie zamknietych obiegéw
materiatfowych dla procesow:

— chromowanie twarde (chrom VI},

— kadmowanie,

Mozliwe jest réwniez stosowanie ohiegow
zamknietych dla: metali szlachetnych,
niklowania, miedziowania i chromowania (Crvl)
dekoracyjnego (na zawieszkach).

Chromowanie prowadzone jest w zamknietym
obiegu materiatowym:

— stosowanie wysokosprawnego urzadzenia do
odzysku kadmu i chromu,

- prowadzenie odzysku kapieli chrcmowej
i kadmowej — ptuczka odzyskowa,

— zamkniete obiegi metali szlachetnych.

Odzysk chromu (Vi) jest zalecany jako BAT
w przypadku stosowania drogich sktadnikow
kapieii.

W pozostatych przypadkach nalezy rozwazy¢
koszty prowadzenia procesu uwzgledniajgc
ceny zakupu skladnikéw kapieli.

Odzysk chromu:
nie jest prowadzony bezposredni odzysk
chromu,

- odzysk posredni — zuzyte kapiele chromowe
stosowane do zdjecia miedzi.

Zasady gospodarki wodno-$ciekowej

Zgodne z BAT obejmuja:

~ minimalizacja zuzycia wody,

— eliminacja lub redukcja zuzycia lub strat
surowcow (gh. kapieli reakcyjnych),
zamknigte obiegi materiatowe,

identyfikacja, oddzielanie i oczyszczanie

strumieni sciekéw, mogacych zawierac, przede
wszystkim: chromiany (V1), cyjanki, azotyny,
oleje, tuszcze i smary, zwigzki kompleksowe,
kadm

Stosowane sg techniki gospodarki wodno-

Sciekoweyj:

— techniki minimalizacji zuzycia wody to gt. —
stosowanie dwu, tréjstopniowego ptukania
miedzyoperacyjnego,

— minimalizacja parowania kgpieli poprzez
stosowanie pokryw wanien oraz kgpieli
w niskich i srednich temperaturach (do 60°C),

- oczyszezanie $ciekow | wod poplucznych
w oddzielonych strumieniach, w tym;
kwasnych, alkalicznych, po chromowaniu, pa
kadmowaniu (fluorowo-kadmowych)

i pocyjankowych.

Oczyszczanie Sciekow:

— kontrola zrzutéw $ciekdw w powigzaniu
z przepustowoscia oczyszczalni,

— stosowanie powszechnie uznanych metod
oczyszczania Sciekdw, w tym przede
wszystkim — neutralizacja, flokulacja,
wymiana jonowa, usuwanie czesci stalych
przed ocsadzaniem i filtracjg itd

Kontrola dziatania stacji unieszkodliwiania ciekow:

— stacja zostata zaprojektowana dla potrzeb
oczyszczania sciekéw ze wszystkich
prowadzonych w liniach procesow,

- przepustowosd i technologia oczyszczania sg
dostosowane do potrzeb galwanizerni,

- kontrola pracy stacji w trybie automatycznym

— zastosowana technologia oczyszczania
sciekow obejmuje: neutralizacje (Scieki kwasne
i alkaliczne) redukcje (chrom), utlenianie UV
(&cieki zawierajgce cyjanki),

- oczyszezanie wod pophucznych nastepuje
droga odwroconej osmozy (peptuczyny
kwasne i alkaliczne), procesami
jonowymiennymi {(poptuczyny zawierajgce
chrom) oraz utlenianiem UV (popluczyny
zawierajgce cyjanki).

Zastosowanie ujecia oparow odciagami,

Z kgpieii w ktérych sg stosowane;

- gyjanki,

-  kadm,

-~ chrom {VI) — w pokryciach elektrolitycznych,
kapietach podgrzewanych iflub mieszanych
powietrzem,

—~ W procesach, gdzie powstajg
zanieczyszczenia pytowe (min.
polerowanie).

Wychwyt | ograniczanie emisji gazéw do powietrza

obejmuje:

— kazda wanna (z wyjatkiern ptuczek wodnych)
posiada pneumatyczng pokrywe i ukiad
wentylacyjny odprowadzajacy
zanieczyszczone oparami chemicznymi
powietrze znad wanien galwanicznych
| zbiornikow stacji unieszkodliwiania sciekow
do atmosfery poprzez skrubery,

— w linii chromowania dodatkowe oczyszczanie
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- amoniak,
~  roztwory kwasow:

» kwasu azotowego (mozliwosé emisji
NOx),

» kwasu solnego do trawienia i Sciggania
powtok, szczegélnie w wyzszych
stezeniach (> 50%) i podwyzszonych
temperaturach,

s kwasu siarkowego do trawienia i
$ciagania powtok, w temperaturach >
60°C,

+ kwasu fluorowodorowego do trawienia,

» alkalia czyszczace w temperaturze >
60°C.

oparow znad wanien do chromowania
w regeneratorze chromu , a nastepnie
odprowadzenie do kolektora zbiorczego
oparow kwasnych,

— systemy zbiorcze oparow uzaleznione od
pochodzenia odcigganych oparow tj. dla:
(1) kwasnych i alkalicznych,
(2) cyjankalicznych.

Wielkosci referencyjne emisji
Zanieczyszczen do powietrza zalecane w
ramach BAT dla galwanizerni:

Wielkosci emisji do powierza z instalacji
(mg/Nm?)

Rodzaj Emisja o Emisja i
emisji (mg/Nm®) Zalecane techniki (mg/Nm?) Stosowane techniki
Tlenki azotu skrubery i kolumny
| (jako NO2) Sl adsorpeyjne 58-674
Fluorowodor | <0,1 -2 kolumny .
adsorpcyine
. w kolumnach
Chlorowodor | <0,3 - 30 przeciwpradowo 11-48
Tlenki siarki 10-10 |¥ kolumnach ~
{jako S02) ’ przeciwprgdowo
Amoniak
(jako Nnpa) 0,1-10 | skruber 25-463 | _ skrubery (8 szt
<0.01 - - skraplacz oparéw chromawych
Cynk 05 skruber 0,02 {1 szt.)
5 (')1 ~ filtr oleju (1 szt.)
Miedz 0.02 B 0,007 - 0,017 | — filtr weglowy (3 szt.)
' ~ filtr kartridzowy (1 szt.)
Chrom (V1) <(0,01 - | substytucja chromu 04-013
i jego zw. 0,2 (V1) chromem (lI1}, o
skrubery i kolumny
Chrom <0,1-0,2 |adsorpcyjne,
catkowity tapacze kropel
Nikiel <{,01 -
i jego zw. 0.1 filtry lub skruber 0,007 - 0,04
Pyt
zawieszony <5—-30 |skruber 0,05-0,32
(PMsq)

UWAGA: mozliwe jest osiggniecie wiv wartosci
bez stosowania dodatkowych technik
ograniczania emisji

zakfad prowadzi (zgodnie z posiadanym
pozwoleniem zintegrowanym) pomiary pytow
i gazow z emitordw wodzacych w skiad instalacji

Identyfikacja znaczacych zrodet hatasu
i narazonych receptoréw oraz zastosowanie:

— fechnicznych $rodkdw ochrony przed
hatasem — tam, gdzie to konieczne,

— organizacyjnych srodkdw ograniczania
hatasu — np. poprzez planowanie terminow
dostaw (zmnigjszenie czestotliwosci
dostaw — ograniczenie hatasu z transporiu
i przefadunku na zewnatrz obiektdw).

Zasady ograniczania hatasu:

—~ lokalizacja instalacji i najbardziej
hatasotworczych urzadzen w calosci w hali
technologicznei,

— zasady ograniczania hatasu w biezgcej
dziatalnosci obejmuja: systematyczng
modernizacje przestarzalych maszyn
i urzgdzen, biezacg konserwacje
i natychmiastowe wymiany uszkodzonych
poszczegolnych elementdw maszyn
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i urzgdzen, biezgce uzupetnienie ubytkéw

w szkleniu okien, itp.,

wykonane pomiary oraz wyniki obliczen
propagacji hatasu wykazaly brak przekroczen
rownowaznego poziomu dzwieku A poza
granicami zakfadu,

wyznaczono punkty monitoringu hatasu,
zaktad prowadzi (zgodnie z posiadanym
pozwoleniem zintegrowanym) pomiary hatasu
w dwoch wyznaczenych punktach przy

ul. Bieszczadzkiej.

Ochrona $rodowiska gruntowo — wodnego:

zabezpieczenie substancii znajdujacych sie

w instalacji i na otaczajgcym terenie — usuwanie
Z zastosowaniem wiasciwego sprzetu, zgodnie
z zasadami zapobiegania wypadkom i awariom.

Zasady ochrony Srodowiska gruntowo-wodnego:

prowadzenie procesow technologicznych

w zamknigtych obiektach budowlanych,

a teren zaktadu, w obszarze komunikacji
wewnetrznej, posiada utwardzong i szczelng
nawierzchnie — w zwigzku z tym nie istnieje
zagrozenie bezposredniego zanieczyszczenia
gleby i wéd gruntowych,

w przypadku rozlania/rozsypania materiatow,
jak réwniez wyciekdw — zostana one zebrane
za pomocg sorbentdw, a w przypadku
substancji niebezpiecznych — zgodnie

z zaleceniami w katach charakterystyk
substancji niebezpiecznych.

W czasie prac likwidacyjnych:

— przesledzenie historii instalacji — rodzaju
i miejsc wykorzystywanych substancji
niebezpiecznych,

— wykorzystanie informacji zebranych
w czasie monitoringu procesu i instalacii
w ramach systemu zarzadzania,

— wykonanie oczyszczenia terenu
z substancji niebezpiecznych w przypadku
stwierdzenia ryzyka zanieczyszczenia wod
podziemnych.

Zasady likwidacji instalacii:

likwidacja instalacji zostanie przeprowadzona
z uwzglednieniem postepowania

z substancjami niebezpiecznymi i zgodnie ze
sztukg budowlang,

dokumentacja zgromadzona w czasie
eksploatacii instalacji powinna byé
wykorzystana w czasie ustalania sposobu
postgpowania w czasie prac likwidacyjnych,

moze by¢ wymagane opracowanie raportu
oddzialywania na $rodowisko zwigzanego
z likwidacjg instalacii,

konieczne moze by¢ okreslenie sposobu
monitoringu powietrza, postepowania
powstatymi odpadami oraz ustalenie
ewentualnego stopnia zanieczyszczenia
gruntéw | koniecznosci rekultywacji,

teren po zlikwidowanej instalacji powinien

zostaé zagospodarowany zgodnie
z ustaleniami wlasciwego organu.

Przeprowadzona analiza wskazuje, Zze rozwigzania techniczne zastosowane
w instalacji bedg spetniaé wymogi zawarte w dokumentach referencyjnych. W Spéice
funkcjonuje system zarzadzania jakoscia wg ISO 9000 oraz program EHS
zintegrowanego zarzadzania $rodowiskowego i bezpieczefistwem pracy (program
EHS oparty jest na Standardach Praktycznych UTC oraz normach PN-EN 1SO 14001
oraz PN-N 18001) co zapewnia ciagty nadzér, w tym takze nad catoksztaltem

oddziatywan na $rodowisko.
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Uwzgledniajac powyzsze okolicznosci uznano, ze instalacja, ktorej dotyczy
wniosek spetnia wymogi najlepszych dostepnych technik, o ktorych mowa
w art. 204 ust. 1 w zwigzku z art. 207 ustawy Prawo ochrony érodowiska. Ponadto
na podstawie wniosku uznano, Zze instalacja bedzie speinia¢ wymogi prawne
w zakresie emisji gazéw i pytéw do powietrza, wprowadzania $ciekéw do urzadzen
kanalizacyjnych i hatasu do $rodowiska, a gospodarka odpadami prowadzona bedzie
prawidtowo.

Z materiatbw do wniosku o wydanie pozwolenia zintegrowanego wynika,
7e przy zachowaniu warunkéw zaproponowanych we wniosku, dotrzymywane bedg
standardy jakosci srodowiska.

Zgodnie z art. 10 § 1 Kpa organ zapewnit stronie czynny udziat w kazdym
stadium postepowania a przed wydaniem decyzji umozliwit wypowiedzenie sig co do
zebranych materiatéw.

Biorac powyzsze pod uwage orzeczono jak w sentencji decyzji.

Pouczenie

1. Od niniejszej decyzji stuzy odwotanie do Ministra Klimatu i Srodowiska
za posrednictwem Marszatka Wojewodztwa Podkarpackiego w terminie 14 dni
od dnia doreczenia decyzji.

2. W trakcie biegu terminu do wniesienia odwotania stronie przystuguje prawo
do zrzeczenia sie odwotania, ktdre nalezy wnies¢ do Marszatka Wojewodztwa
Podkarpackiego. Z dniem doreczenia Marszatkowi Wojewddztwa Podkarpackiego
o$wiadczenia o zrzeczeniu sie prawa do wniesienia odwotania niniejsza decyzja
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